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1.
Introducción.-


El Sistema para la Subcontratación Industrial es un proyecto que ha promovido la Secretaría a fin de impulsar la subcontratación de procesos industriales y los productos que se derivan de ellos,a nivel nacional e internacional, promoviendo al mismo tiempo la integración de cadenas productivas y estableciendo una herramienta para incrementar el aprovechamiento de la capacidad instalada de la industria nacional.


El Sistema permitirá integrar en una base de datos, la información sobre la capacidad productiva de las empresas que ofrecen en subcontratación algún o algunos procesos industriales, y que cuentan con capacidad sobrante y deciden promoverla en el Sistema de la Secretaría.


La información que se alimentará al Sistema, tanto de las empresas como de sus ofertas, deberá ser totalmente confiable y contar con los mínimos elementos necesarios que permitan despertar el interés en las empresas que demandan el proceso o procesos y/o productos, y que tomen la decisión de establecer contacto con los oferentes.


La etapa de validación de la información tiene una importancia primordial para el Sistema, pues en función de esta validación, el Sistema contará con la confiabilidad y efectividad que se pretende. En caso contrario, la información errónea o incompleta ocasionará molestias en quienes lo consulten, demeritando la imagen del Sistema.


Para la etapa de la validación de la información de la oferta, se ha decidido incorporar a consultores expertos en cada uno de los sectores industriales que participan en este proyecto, a fin de validar la información que proporcione la empresa. 


Las visitas que se realicen para la validación de la información, permitirán a las empresas recibir de los Consultores una opinión técnica sobre las posibles áreas de oportunidad que presenta la empresa, y que permitirán a cada una, mejorar su productividad y competitividad dentro de sus posibilidades.


El proyecto para la elaboración de este manual y de otras partes del Sistema Nacional de Información para el Desarrollo de la Subcontratación de Procesos, promovido por la Secretaría (Secretaría de Economía), estuvo auspiciado por Nacional Financiera (NAFIN), el Banco Nacional de Comercio Exterior (BANCOMEXT) 

2.
Objetivos del Manual


Este Manual fue desarrollado para que sea utilizado por los Consultores autorizadas por la SecretarÍa para llevar a cabo la acreditación de las Empresas Oferentes que soliciten su incorporación al Sistema para la Subcontratación Industrial de la Secretaría.


Permitirá que empleen criterios homogéneos y lleven a cabo de manera ágil y dinámica la verificación de la información que presenten las Empresas Oferentes para ser incorporadas al Sistema.


El Manual contempla la secuencia de actividades que debe de seguir el Consultor para el levantamiento de la información, para integrar en sus bases de datos a las empresas que deseen incorporar sus ofertas de procesos y productos al sistema.


Este manual integra los procedimientos de visita a las empresas y de validación de la información sobre la oferta, planteando una secuencia lógica de los pasos que se desarrollarán durante dichas etapas.

3.
Términos y Definiciones Principales


Consultor.-



Persona física o moral que realiza actividades de consultoría empresarial y que ha sido autorizado por la Secretaría para llevar a cabo la verificación y validación de la información que presentan los subcontratistas, al incorporar al Sistema alguna oferta de procesos y/o productos bajo el esquema de subcontratación.


Empresa Subcontratista (Subcontratista)



Empresa que cuenta con capacidad disponible para subcontratar en alguno de sus procesos de manufactura  y sus productos y ha decidido incorporar al Sistema, la oferta de uno o varios de sus procesos, y/o productos para ser utilizados por subcontratación. (Sinónimos: Empresa Oferente)


Empresa Contratante (Contratante)



Empresa que tiene la necesidad de contactar quien le realice el proceso productivo que le hace falta para cubrir sus compromisos comerciales.  O de utilizar los productos terminados. (Sinónimos: Empresa Demandante)


Oferta de Procesos en Subcontratación (Oferta)



Ofrecimientos de las capacidades productivas sobrantes de las empresas, para ser utilizadas bajo el esquema de subcontratación y que están incorporados en el Sistema.


Oferta de productos Terminados (Oferta)



Ofrecimiento de los productos que se elaboran y que ponen a su dispocición.


Sistema para la Subcontratación Industrial (SSI o El Sistema)



Sistema con alcance internacional vía Internet, estructurado por la Secretaría, para proporcionar información vía electrónica, de las diferentes ofertas de procesos y productos en subcontratación, que las empresas mexicanas han inscrito en él, con el objeto de que sean difundidas y promocionadas para incrementar la utilización de la capacidad instalada nacional.


Sistema de Información Empresarial de México (SIEM).-



Sistema de información empresarial implementado por la Secretaría, y al cual se han integrado este Sistema y el Sistema de Desarrollo de Proveedores. Cuenta con una cédula única para el llenado de la información de las empresas que se deseen integrar.


Micro Empresa.-



Empresa que cuenta de 1-30 empleados.


Pequeña Empresa.-



Empresa que cuenta de 31-100 empleados.


Mediana Empresa.-



Empresa que cuenta de 101-500 empleados.


Grande Empresa.-



La que tiene más de 500 empleados.


Validación, Verificación o Acreditación.-



Certificación que otorga el Consultor, de la veracidad de la información que proporciona una empresa subcontratista al pretender incorporar su oferta de subcontratación de procesos al Sistema.


Proceso Industrial (Proceso)



Actividad o etapa que se lleva a cabo durante la fabricación o manufactura de un producto, la cual se realiza con una determinada maquinaria o equipo, que en ocasiones le da el nombre al proceso. Este proceso industrial en ocasiones puede ser subcontratado.


Subcontratación.-



Esquema mediante el cual una empresa complementa su capacidad productiva para cubrir sus compromisos de productos o servicios, así como los requerimientos adicionales del mercado en que participa. En ocasiones se le llama maquila.


Capacidad Instalada.-



Capacidad máxima de producción posible con la maquinaria y equipo disponible.


Capacidad Subcontratable.-



Capacidad de producción no utilizada ni comprometida, la cual se encuentra disponible para ser subcontratada [(cap. inst.)-(cap. utilizada)].


Bolsa de Subcontratación.-



Sistema que comprende la información de oferentes y demandantes de procesos bajo el esquema de subcontratación, y que además realiza actividades de promoción, enlace y vinculación para cubrir las necesidades de ambos.


Catálogo de Procesos.-



Relación ordenada de los procesos productivos que se desarrollan en un particular sector industrial, y que están codificados para su identificación electrónica.

SISTEMAS DE CALIDAD. CONCEPTOS

4.
Descripción General del Proceso de Acreditación de la Oferta.


El proceso de acreditación de ofertas de procesos bajo el esquema de subcontratación, se lleva a cabo mediante las siguientes actividades (figura 1):


4.1
Recuperación de la Información


4.2
Validación de la Información


4.3
Dictamen y Clasificación de la Oferta


4.4
Incorporación de la Oferta al Sistema


4.5
Actualización de la Información


4.6
Promoción y Servicio


Figura 1

PROCEDIMIENTO PARA ACREDITACION DE OFERENTES

4.1
Recuperación de la Información.


La recuperación de la información a través de la cédula, representa la etapa inicial del proceso de incorporación al Sistema.


El Consultor deberá insistir en el llenado completo de las cédulas y explicar a la empresa oferente que un llenado parcial demerita su oferta, ya que la información no recuperada ocasionará que la ficha y los posibles demandantes no cuenten con los elementos necesarios para considerar y decidir sobre esa oferta en particular.


Con objeto de prever cualquier faltante o disponibilidad de la información en el momento de la recuperación y llenado de las cédulas de información, el Consultor enviará previamente a la visita a la empresa, una guía de la información requerida para la entrevista y la agenda para la visita (anexos 1, 1 a y 2), en donde se menciona la información que se deberá recuperar y los asuntos a tratar.

4.2
Validación de la Información.


La validación de la información presentada permitirá mantener la confiabilidad en el Sistema. La principal función del Consultor es asegurarse de que la información presentada sobre el proceso es verídica y que la oferta es congruente con la maquinaria, equipo, la capacidad instalada y los compromisos contraídos por la empresa.


En esta etapa, es también muy importante confirmar los atributos que se han señalado para el proceso o que se integran en todas las actividades productivas de la empresa, tales como control de calidad, sistemas de capacitación del personal, etc.

4.3
Dictamen y Clasificación de la Oferta.


Con la información proporcionada por la empresa y la visita a su planta, el Consultor clasificará y emitirá una opinión técnica que servirá para informarle a la empresa sobre las áreas de oportunidad en que hay necesidad de realizar esfuerzos adicionales y poner atención especial para mejorar sus capacidades y atributos como empresa.


La opinión técnica que proporcione el Consultor será su carta de presentación ante la empresa para que esta conozca su experiencia en el sector industrial y la profundidad con que emite sus observaciones, permitiendo ser considerado por la empresa en proyectos posteriores.


La clasificación de la empresa consiste en la certificación que hace el Consultor sobre los atributos y elementos con que cuenta la empresa para realizar sus procesos, de tal manera que satisfaga las exigencias de las empresas contratistas.


La clasificación de las empresas permitirá considerar con más detenimiento, aquellas que cuenten con los atributos de mayor significancia, y por consiguiente mayor confiabilidad para establecer una relación de subcontratación importante, de tal forma que se facilite la toma de decisiones entre la selección de varias empresas oferentes de un mismo proceso.

4.4
Incorporación de la Oferta al Sistema.


La Secretaría de Economía contará con un programa para la alimentación de la información vía diskette, cuya copia utilizará el Consultor para cargar la información de las fichas.


Con la información recabada durante el llenado del cédula del Sistema, y con las notas tomadas durante la visita, el Consultor procederá a elaborar la ficha de oferta de la empresa en cuestión, y posteriormente la incorporará al Sistema.


Para incorporar la ficha al sistema, podrá utilizar el código de consultor que le proporcionará la Secretraría (user-name + password) y cargar la ficha directamente desde su computadora, o vía modem hasta la computadora de la Secretaría. En caso de no contar con modem, cargará la información en un diskette libre de virus, y lo llevará a las oficinas de la Secretaría para que descarguen la información contenida en el diskette (una o varias fichas) para posteriormente ser cargadas al Sistema.
4.5
Actualización de la Información.


Para mantener la confiabilidad de la información existente en el Sistema es necesario contar con información precisa y veraz, por lo que el proceso de actualización de la información de cada una de las empresas y de las ofertas incorporadas al Sistema es muy importante.


El Consultor se responsabilizará de mantener contacto con la empresa oferente a fin de propiciar la actualización de su información.

4.6
Promoción y Servicio.


La Secretaría de Economía llevará a cabo las actividades de promoción de la oferta presentada mediante los acuerdos que haya firmado con Bolsas de Subcontratación, los centro de desarrollo de proveedores o de negocios y otras instituciones participantes en el Sistema (NAFIN y BANCOMEXT), así como también, con los Gobiernos de los Estados.


En su caso, las empresas oferentes podrán proporcionar durante la visita del Consultor, folletería promocional de la empresa, curricula y otros elementos que consideren pertinentes para complementar su información. El Consultor entregará esta información a la Secretaría para su distribución en las Bolsas de Subcontratación.

5.
Procedimiento para la Acreditación de la Subcontratista.

5.1
Contacto del Consultor con la Subcontratista.


Los Consultores que autorice la Secretaría deberán elaborar un directorio de las empresas del sector en el cual fueron asignados, para lo cual se basarán en los directorios especializados del sector, en los de las Cámaras, en las empresas conocidas o clientes, y en general, en cualquier herramienta que les apoye para tal efecto.


Además, la Secretaría pondrá a disposición de los Consultores, listas y directorios de empresas oferentes potenciales que les faciliten su tarea de promoción.


El Consultor será responsable de seleccionar y establecer contacto con las empresas con las que realice la promoción de sus servicios. Para esto, deberá mantener registros que le permitan proporcionar información a la Secretaría sobre las empresas con las que ha establecido contactos y a las que ha atendido y acreditado en el Sistema, así como las opiniones sobre el Sistema que tienen los empresarios, incluso los comentarios y observaciones que sobre el Sistema tenga del propio consultor (anexo 6).


Una vez realizada la cita con la persona responsable de proporcionar la información de la empresa oferente potencial, tanto para la información general (oficina) como para la de la oferta (planta), el Consultor procederá a enviarle la siguiente información que permitirá a la empresa prepararse para la entrevista:



  -
Guía para la entrevista (anexo 1)



  -
Agenda para la visita (anexo 2)



  -
Carta machote para la Secretaría en papel membretado de la empresa (anexo 3).

5.2
Visita a la Empresa.


El Consultor realizará la visita a la empresa y presentará a la persona responsable de proporcionarle la información, la carta en que lo autoriza la Secretaría para la acreditación y validación de la información.


Iniciará el llenado de la cédula de información general. En caso de que proceda, se llenará el cédula de demanda, tomando las correspondientes notas, sin dejar de considerar la información adicional, que servirá para complementar la ficha de la empresa, para la elaboración de la opinión técnica de conclusiones y recomendaciones, y para la clasificación de la empresa.

5.3
Levantamiento de la Información de la empresa y de su oferta ó su demanda.


Para el levantamiento de esta información, se utilizará la cédula registro de empresas (anexo 1.a), que cuenta con las siguientes secciones, según la información a incorporar:


Información indispensable (requisito):



  I.- Datos Generales (ssidg1)



 II.- Perfil General de la Empresa (ssidg1)



III.- Perfil Productivo de la Empresa (ssidg1)



IV.- Información adicional (ssidg1)



 V.- Intereses de Vinculación y Promoción  (progseco)



      Anexo para Oferta de Procesos Productivos (Anexo1)




Utilizar el catálogo de procesos para referencia y consulta (anexo, inciso 8.2).




Una hoja de registro de oferta por cada dos procesos ofrecidos

Información complementaria (opcional):



    Anexo para Demanda de Procesos Productivos (Anexodem)

5.4
Validación de la información general.


El Consultor se asegurará que la información proporcionada por la empresa sea fidedigna, en función de la documentación comprobatoria que le sea mostrada, así como de las observaciones que haya realizado durante la visita. Al terminar la visita a las oficinas de la empresa y el levantamiento de la información en general, solicitará las firmas en los formatos correspondientes.


El Consultor podrá iniciar el llenado de la cédula de información general y de oferta durante su visita a la empresa conjuntamente con el responsable de proporcionar la información de la empresa, o recabar la información para su posterior alimentación a dichas cédulas.


Las cédulas a las que se refiere el párrafo anterior, son parte del anexo 1.a de este Manual.

5.5
Visita a la planta para la validación de la información de la oferta.


En todos los casos se tendrá que realizar una visita a la planta a fin de llevar a cabo un recorrido sobre la línea de producción, identificando la maquinaria y equipo utilizados en el proceso que se oferta, así como las características del sistema de calidad establecido, los sistemas de control ambiental instalados y los sistemas administrativos para la producción, tomando las notas importantes y considerando además la información adicional que servirá para complementar la ficha de oferta (Anexo1), para la elaboración de la opinión técnica y para la clasificación de la empresa.


El Consultor se asegurará que la información proporcionada en la cédula de oferta sea veraz en función de sus observaciones durante el recorrido a la planta, o solicitando la documentación comprobatoria correspondiente. Se deberá valorar lo más aproximado posible, la capacidad instalada y utilizada de la empresa, a fin de determinar la capacidad disponible a ofertar.


El Consultor validará también lo referente a la maquinaria y equipo, a los sistemas de calidad establecidos y a la experiencia, tanto en subcontratación como en comercio exterior, que mencione la empresa.


El Consultor deberá obtener en la cédula donde se llenó la información de la oferta (anexo1), la firma de aceptación por la persona que haya proporcionado la información de la empresa.

5.6
Clasificación de la Empresa.


Con la información recabada durante las visitas a la empresa, se procederá a su clasificación, considerando los criterios establecidos para tal efecto. El Consultor seleccionará una de las dos categorías de clasificación ( A  o  B ). En caso de que la empresa no se enmarque en los criterios establecidos para A o B, se procederá a asignar la clasificación C la cual corresponde a una empresa sin experiencia en subcontratación pero con algún sistema de calidad.

Para la clasificación correspondiente, y en caso de que sea posible, se solicitarán copias de los documentos que comprueben sus atributos, los cuales deberán ser integrados en el expediente de la ficha. El Consultor deberá informar a la empresa oferente, la clasificación que le asignó y las razones que soporten tal decisión.


En el establecimiento de los criterios para la clasificación de las empresas, se han considerado aspectos relativos a las actividades de subcontratación, tales como la calidad, su experiencia en subcontratación, la relación que se haya establecido con sus clientes, y la competitividad de la empresa dentro de los mercados internacionales. La valoración de estos aspectos es la que proporciona los criterios para la clasificación.


Criterios de clasificación para las empresas que se incorporan al Sistema


Para la clasificación de las empresas oferentes que presenten ofertas de procesos bajo el esquema de subcontratación, se establecerá el siguiente criterio:


   A.-
Las empresas que se clasificarán bajo este renglón, deberán reunir como requisito, al menos alguno de los siguientes conceptos:



    -
Contar con experiencia en subcontratación mayor a 5 años



    -
Haber realizado contratos periódicos de subcontratación



    -
Ser proveedor certificado de alguna empresa con programa de proveeduría.



    -
Estar certificado por ISO-9000 o QS-9000 o similares.



    -
Tener implantado y operando un Sistema de Control Total de Calidad



    -
Contar con experiencia exportadora mayor a 5 años


   B.-
Las empresas que sean consideradas dentro de este renglón deberán cubrir alguno de los siguientes criterios:



    -
Contar con algún sistema de control de calidad establecido



    -
Contar con experiencia en subcontratación.



    -
Contar con experiencia en exportaciones.


Estas calificaciones se asignarán solamente cuando la empresa cuente con capacidad regularmente dedicada a la subcontratación, en este caso queda incluida la estacionalidad.

Esta clasificación resulta congruente con la que emplea el Sistema de Bancomext.

PRIVADO 

A


B

* SISTEMAS O ESTANDARES DE CALIDAD QUE TIENE IMPLANTADOS


- Control Total de Calidad


- ISO-9000


- QS-9000

* EXPERIENCIA EN SUBCONTRATACION


- Mayor a 5 años


- Contratos periódicos


- Proveedor certificado con programas de Proveeduría 

* EXPERIENCIA EN EXPORTACIONES


- Mayor a 5 años


Esta clasificación se otorga solamente cuando la empresa cuenta con una capacidad instalada dedicada regularmente a la Subcontratación.

* EMPRESAS QUE CUBREN ALGUNO DE LOS SIGUIENTES CRITERIOS:


- Contar con algún sistema de control de calidad


- Contar con alguna experiencia en subcontratación


- Contar con experiencia en exportaciones


Esta clasificación se otorga solamente cuando la empresa cuenta con una capacidad instalada dedicada regularmente a la Subcontratación.

5.7
Opinión Técnica del Consultor


El Consultor deberá emitir una opinión técnica a la empresa oferente visitada, con las observaciones y recomendaciones que considere pertinentes, en las que deberá mencionar las áreas de oportunidad que se detecten en la empresa sobre los siguientes conceptos:


    -
Lay Out y optimización de las líneas de producción


    -
Sistemas de control de calidad y la filosofía de calidad de la empresa.


    -
Productividad y sistemas de capacitación de obreros y técnicos.


    -
Sistemas de administración de la producción.


La opinión técnica será entregada a la empresa para que considere las recomendaciones planteadas,

5.8
Carga de la Ficha de Oferta al Sistema.


SECRETARÌA DE ECONOMÌA proporcionará un diskette con un programa que contenga los campos necesarios y permita cargar la información y datos que recibió, de acuerdo a las cédulas utilizados para el levantamiento de la información general de la empresa y sus ofertas.


El Consultor elaborará en su computadora la(s) ficha(s) de la(s) oferta(s) que la empresa haya presentado y hayan sido validadas por él. Asimismo, procederá a revisarla(s) de acuerdo a las notas y consideraciones hechas durante las visitas a la empresa (oficina y planta, en su caso). 


El Consultor cargará al Sistema la(s) ficha(s) de la empresa oferente mediante las opciones que proporciona el mismo Sistema, el cual aceptará, con el user-name y el password correspondiente al Consultor autorizado, la comunicación vía modem desde la computadora del Consultor.

O en su defecto, llevará a las oficinas de la Secretaría o de su delegación correspondiente, el diskette con las fichas elaboradas de las empresas que ha validado para ser descargadas al Sistema.

5.9
Envío de informes y ficha a los interesados.


El consultor enviará a la empresa oferente, la(s) ficha(s) de la(s) oferta(s) presentada(s) por la empresa y el original de la opinión técnica.


El consultor elaborará un informe a la Secretaría sobre los resultados del proceso de acreditación de cada empresa, en el que relacionará los documentos que conservará en sus archivos a disposición de la Secretaría para cualquier aclaración o uso que se requiera. Este informe será enviado a la Secretaría conjuntamente con la carta de la empresa en que firma la aceptación de las condiciones para su promoción en el Sistema.


El informe que proporcionará el Consultor, lo deberá de presentar a la Secretaría dentro de los 5 (cinco) días siguientes a la fecha de visita a la empresa correspondiente,


El consultor mantendrá los archivos a disposición de la Secretaría de Economía.

5.10
Mecanismo de Actualización.


El consultor deberá de establecer contacto periódico con la empresa oferente, a partir de la fecha de alta al sistema para conocer si ha cambiado el estado de la ficha de oferta o de la información que presentó en la ocasión anterior.


Si los cambios que ha realizado la empresa no son significativos para requerir una nueva validación de la información, como el cambio de teléfonos o de funcionarios, el Consultor podrá realizar los cambios en forma directa al Sistema vía electrónica, o llevará el diskette a la Secretaría, como servicio a la empresa atendida.

En caso de que los cambios realizados afecten la esencia de la oferta, como la disponibilidad de la oferta, el volumen ofrecido, el equipo utilizado, etc. y se requiera nueva validación de la información, el consultor establecerá de nuevo, contacto con la empresa oferente para acordar el inicio de un nuevo proceso de validación.


El consultor deberá tomar en cuenta y hacer del conocimiento de las empresas que la vigencia de la permanencia de las fichas en el Sistema será de 1 (un) año, a partir de la última fecha de actualización.


En caso de que la empresa ya no desee seguir presentando la oferta en el Sistema, debido a cambios substanciales en la misma, o a contratos ya realizados sobre tal oferta, entonces, el consultor deberá recabar una autorización escrita de la empresa para darla de baja del Sistema dando aviso también a la Secretaría de que la oferta ya no es operable.

6.
Responsabilidades del consultor

6.1
Funciones y actividades del consultor


  -
Los consultores que autorice la Secretaría deberán elaborar un directorio de las empresas del sector en el cual fueron asignados, para lo cual se basarán en los directorios especializados del sector, en los de las Cámaras, en las empresas conocidas o clientes, y en general, en cualquier herramienta que les apoye para tal efecto.


  -
Difundir la existencia y el funcionamiento del Sistema en empresas que puedan ser oferentes potenciales bajo el esquema de subcontratación de procesos, enviando folletería promocional e invitando a las empresas oferentes potenciales para incorporarse al Sistema. 


  -
Los consultores deberán realizar actividades de promoción y proselitismo para identificar empresas oferentes potenciales.

  -
Detectar empresas que manifiesten el interés de incorporarse al Sistema.


  -
Establecer contacto con las empresas oferentes para realizar las visitas necesarias, tanto a la oficina como a la planta, a fin de recabar y recopilar la información.


  -
Enviar la guía de información y la agenda de visita a la empresa oferente, a fin de que se prepare para proporcionar la información completa.


  -
El consultor deberá aclarar a la empresa las dudas sobre el Sistema, explicándole que un llenado parcial de las cédulas, demeritaría su oferta.


  -
Recabar, revisar y analizar la información requerida por el Sistema, sobre las empresas interesadas en incorporar sus ofertas de procesos en subcontratación al Sistema.


  -
Realizar un recorrido por la planta de la empresa oferente para validar la información que presentó en los cédulas del Sistema y asegurarse de que la oferta es congruente con la maquinaria, equipo, capacidad instalada y compromisos de la empresa.


  -
Tomar notas de la información adicional que presente la empresa, así como de los sistemas productivos y de calidad establecidos.


  -
Analizar la información obtenida y elaborar una opinión técnica que le permita a la empresa oferente, conocer sus áreas de oportunidad según las  observaciones y recomendaciones por la consultoría realizada.


  -
Enviar a las empresas oferentes el original de la opinión técnica y sus áreas de oportunidad.


  -
Clasificar a la empresa de acuerdo a los criterios establecidos en el manual y en función de la información obtenida en la visita a la empresa.


  -
El consultor se encargará de elaborar la ficha de oferta de procesos correspondiente, cargarla al Sistema y comprobar que aparece en el Sistema con la información tal y como la empresa la proporcionó.


  -
El consultor guardará en archivos propios los documentos presentados por la empresa oferente, los que servirán en caso de aclaración y duda, y estarán a disposición de la Secretaría cuando esta lo requiera.


  -
Establecer contacto cada 6 (seis) meses para verificar los cambios en la información de la empresa y la necesidad de nueva validación o actualización de su información.


  -
El consultor debe actualizar las fichas de oferta de las empresas que ha visitado y darles el servicio de mantenimiento de información confiable en el Sistema, realizando en el Sistema cualquier cambio que no requiera validación en la información que presenta la empresa.


  -
El consultor informará periódicamente a la Secretaría sobre las empresas donde ha promovido el Sistema, sobre las que fueron visitadas y sobre los resultados en la incorporación al Sistema.


  -
El consultor proporcionará información a la Secretaría sobre los comentarios y observaciones que se tengan sobre el Sistema, tanto en su procedimiento operativo, como en su funcionalidad y servicio.


  -
El consultor debe recabar información prioritariamente sobre ofertas de procesos, y adicionalmente podrá recibir las solicitudes de productos y servicios.


  -
Al recabar la información sobre ofertas de procesos, el consultor deberá incorporar en la ficha los productos típicos del proceso.

6.2
Responsabilidades ante la Secretaría de Economía


  -
El consultor se obliga a informar a las empresas sobre los objetivos del Sistema y disipará las dudas que estas tengan. Además les aclarará que la Secretaría no garantiza la contratación de sus procesos ni el enlace con las posibles empresas contratistas, debido a que eso no está en sus manos. Si el consultor no puede resolver las dudas ante las empresas, deberá solicitar el apoyo de la Secretaría, para no malinformar a la empresa.


  -
El consultor se responsabilizará del correcto llenado de los cédulas para la información del Sistema, por lo que la Secretaría se reservará el derecho de solicitarle al consultor la justificación de los espacios en blanco, o una nueva visita a la empresa para complementar los espacios con la información no proporcionada o incompleta. En caso de que el consultor no cumpliese a satisfacción el requerimiento de la Secretaría, esta se reservará el derecho de recogerle las credenciales de autorización proporcionadas.


  -
El consultor es responsable del mal uso que se haga de sus credenciales y claves de acceso al Sistema, por lo que la Secretaría se reserva el derecho de solicitarle la devolución de las mismas y de invalidarle sus claves de acceso al Sistema.


  -
El consultor se compromete a guardar archivos de los documentos presentados por la empresa oferente, los que servirán en caso de aclaración y duda.

6.3
Responsabilidades ante las empresas oferentes


  -
El consultor, es el responsable ante la empresa oferente de que sus fichas de oferta y la información proporcionada, aparezcan en el Sistema tal y como la empresa la proporcionó.


  -
Cualquier cambio que no requiera validación en la información que presenta la empresa, deberá ser realizado por el consultor y considerado como servicio de mantenimiento de información confiable del Sistema.


  -
El consultor se compromete con la empresa oferente a proporcionarle un informe objetivo, de las áreas de oportunidad que deberá desarrollar la empresa para incrementar su productividad y su competitividad comercial, en el que incluya las observaciones y recomendaciones que considere de acuerdo a la información presentada por la empresa y a la visita realizada a su planta.


  -
El consultor se compromete a guardar confidencialidad de la información obtenida y no darla a conocer bajo ninguna circunstancia, mas que en la ficha de oferta.

7.
Remuneraciones por el servicio de acreditación y validación.


El costo de los servicios de los consultores será de $ 600.00 a $1,000.00 pesos por el servicio de validación de la información de la oferta y por la opinión técnica con observaciones y recomendaciones que le proporcionen a la empresa. El costo está en relación al tamaño de la empresa (se sugiere $600.00 micro, $800.00 pequeña y $1,000 las medianas).

Los servicios adicionales que requiera la empresa en función de la satisfacción del servicio prestado y sobre la consultoría que esta requiera, serán considerados por separado.

8.
Anexos.

8.1
Formatos


1.- 
Guía para la entrevista con empresas oferentes


1.a.-
Cédula  para el llenado de la información


2.-
Agenda para la visita a las empresas oferentes


3.-
Carta para la Secretaría con autorización y veracidad de la información


4.-
Carta de satisfacción del servicio del consultor


5.-
Informe que presenta el consultor a la Secretaría de Economía

8.2
Catálogos de Procesos de los Sectores Industriales Participantes



Industria Textil



Industria de la Confección



Industria de la Electrónica



Industria Eléctrica



Industria Metalmecánica.



Industria del Plástico.



Industria del Cuero y Calzado.



Industria Farmoquímica.



Industria de los Muebles de Madera.




Industria de Conservas Alimenticias.



Industria Química.



Industria de Artes Gráficas



Industria de la Construcción 

ANEXO 1


GUIA DE LA INFORMACION REQUERIDA PARA LA ENTREVISTA CON EMPRESAS OFERENTES

   I.- DATOS GENERALES DE LA EMPRESA


1.- Nombre o Razón Social


2.- Dirección de Oficinas y Plantas (Calle y Nº, Colonia, Delegación o Municipio, Estado, C. 



     Postal).


3.- Teléfonos y Fax


4.- Correo electrónico (e-mail)


5.- RFC


6.- Responsable de la promoción y de la información proporcionada (Nombre, Cargo y Teléfonos)


7.- Corporación o Grupo al que pertenece


8.- Cámara o Asociación a la que pertenece

  II.- PERFIL GENERAL DE LA EMPRESA


1.- Actividad principal (Industria, Comercio, Servicios, Maquiladora u otra)


2.- Giro complementario


3.- Rama económica a la que pertenece (Códigos CMAP, SIC o SIIU)


4.- Fecha de inicio de operaciones


5.- Tipo de empresa (moral, física, única, matriz, sucursal, No. de sucursales)


6.- Nº de trabajadores (Total, Administrativos y Obreros)


7.- Personal Técnico (Ingenieros, personal calificado)


8.- Experiencia Exportadora (Años y Países)


9.- Productos principales que fabrica y/o comercializa (Destino:  % Nacional,  % Exportación)

 III.- PERFIL PRODUCTIVO DE LA EMPRESA


1.- Principales insumos básicos utilizados (Origen: % Nacional, % Importación, Fracción 
Arancelaria)


2.- Certificados de calidad que ha obtenido (Nombre, Institución o Empresa otorgante)


3.- Programas de servicio de proveeduría a clientes (Just in time, otros)


4.- Programas de capacitación continua con que cuenta

  IV.- INFORMACION ADICIONAL.


Información sobre los procesos (prediagnóstico para ver le posibilidad de aplicar un taller COMPITE)


1.- Tipo de proceso (Manual, Semiautomático, Automático)


2.- Forma de flujo (Continuo, discontinuo, ambos)


3.- N° de líneas del mismo proceso.


4.- Nombre de la operación que se considere cuello de botella.


Información sobre inventarios.


1.- Número de días en inventario (en materia prima, en proceso, en producto terminado).


2.- Métodos de producción (por lote, por unidad)


3.- Posibilidad de aplicar el programa COMPITE.


Experiencia en Subcontratación.


Que experiencia ha tenido y cuantos años.


Contactos con bolsas de Subcontratación.


Procesos que ha ofrecido como subcontratista (unidad de medida, volumen ofrecido y 


Periorididad)

V.-  INTERESES DE VINCULACION Y PROMOCION.


Indicar si desea conocer algún otro de los siguientes programas de promoción y apoyo con que 


cuenta la Secretaría.


1.- Desarrollo de Proveedores.


2.- Promoción de la Industria Maquiladora y sus Proveedores.


3.- Bolsa de Oportunidades Industriales y Comerciales.


4.- Empresas integradoras


5.- Programa de Promoción de Artesanías.


6.- Programa de Apoyo al Diseño Artesanal.


7.- Bench Marking (sistema de evaluación de la competitividad)



8.- Promoción de Agrupamientos Industriales.


9.- Instituciones de Soporte Tecnológico a Procesos Industriales.


10.- Programa COMPITE.


11.- Centro Regional para la Competitividad Empresarial (CRECE)


12.-Programa Nacional de Calidad para las PyME´s


13.- Programa para la Modernización Tecnológica.


14.- Sistema de Autodiagnóstico Temático.


15.- Guías de Negocios.


16.- Sistema de Información Empresarial Mexicano (SIEM)


ANEXO 1  (continuación)
  VI.- OFERTA


1,   Procesos productivos que desea ofrecer (unidad de medida, capacidad disponible 
  
      p/subcontratar, periodicidad y grado de integración nacional)


2.   Características y/o especificaciones del proceso


3.   Otras operaciones auxiliares del proceso


4.   Producto(s) que puede elaborar con este proceso


5.   Principales materias primas y componentes que utiliza


6.   Maquinaria y equipo empleado (tipo, descripción, marca, edad, unidades, información 
  
      técnica adicional y nivel de automatización)


Hay que utilizar una hoja por cada tres procesos productivos que se deseen ofrecer.

 VII.- DEMANDA


1.- Proceso Productivo, Producto o Servicio que demanda la empresa (Nombre y Código o Clave)


2.- Características y/o especificaciones del Proceso productivo o del producto


3.- Grado de integración nacional requerido para el producto o servicio


4.- Volumen requerido (Cantidad, Unidad y Periodicidad)


5.- Requisitos que debe cumplir el proveedor


6.- Materias primas utilizadas


7.- Maquinaria y equipo con que debe contar el proveedor


8.- Sistemas de calidad y de proveeduría que debe tener el proveedor (Certificados de  Proveeduría, de 
Calidad, Programa Just in time, Nombre de quien expide el certificado,  Código de Barras, etc.)


9.-  Sistema de aseguramiento de calidad (TQC, TQE, SPC control estadístico de proceso)


10.- Políticas de compra de la empresa


ANEXO 1.a


CEDULA  PARA EL LLENADO DE LA INFORMACION DE LAS EMPRESAS


(Una hoja de oferta por cada tres procesos ofrecidos)


ANEXO 2


AGENDA PARA LA VISITA A LAS EMPRESAS OFERENTES


Se presenta a continuación la Agenda a cubrir durante la visita que se le practicará para realizar la verificación de su oferta de procesos, la cual se calcula que tendrá una duración total de 3 horas, las cuales se distribuirán en la oficina y en la planta en función de la información disponible en cada lugar.


1.- Presentación de las cartas de autorización por la Secretaría para realizar la verificación de la                 información de la empresa Oferente para ser acreditada en el Sistema


2.- Presentación del Sistema y aclaración de las dudas que existieran sobre el mismo


3.- Llenado de la cédula SIEM para información general de la empresa


4.- Llenado de la cédula de Oferta de Procesos Productivos en Subcontratación


5.- Visita a la Planta para validar la información de la oferta presentada


       •
Recorrido sobre la línea de producción para identificar la Maquinaria y Equipo con que cuenta el proceso que se ofrece (lay out de la línea o de la planta)


       •
Sistema de calidad establecido y reportes de control estadístico de calidad y del proceso


       •
Productos intermedios que se fabrican con el proceso y productos finales


       •
Sistemas de control ambiental (aguas residuales, humos y gases)


       •
Sistemas administrativos para la producción (control de ordenes de producción, organización)


7.- Presentación de los Documentos pertinentes que den veracidad a la información 
proporcionada


            (la empresa presentará los que considere comprobatorios de la información que otorga)


       •
RFC (obligatorio)


       •
Plan o programa maestro de capacitación


       •
Certificado de proveeduría

       •
Manual de Calidad Total


       •
Constancia de afiliación a la Cámara
       •
Certificado de ISO-9000


       •
Acta constitutiva


       •
Manual de operaciones de cada máquina


       •
Folletería promocional de la compañía
       •
Organigrama de la empresa

      

         10.- Elaboración y firma de las cartas siguientes:


       •
Carta para la Secretaría sobre autorización y veracidad de la información


       •
Carta de satisfacción del Servicio de acreditación

         11.- Opinión técnica sobre aspectos productivos y áreas de oportunidad detectadas



(Se enviará informe escrito con más detalles)

         12.- Puntos Generales


ANEXO 3


CARTA PARA LA SECRETARÍA DE ECONOMÍA SOBRE AUTORIZACION Y VERACIDAD DE LA INFORMACION


(En papel membretado de la empresa)


CIUDAD Y FECHA

SECRETARIA DE ECONOMIA

DIRECCION GENERAL DE PROMOCION “C”

P R E S E N T E.




Asunto: Autorización a la Secretaría de Economía para la difusión de la 





información proporcionada al Sistema para la Subcontratación Industrial

Por este conducto, manifestamos tener conocimiento del Sistema para la Subcontratación Industrial, así como de su finalidad y procedimiento, por tanto, dado nuestro interés en participar en el mencionado Sistema, otorgamos nuestra autorización para que la información contenida en la cédula de evaluación, sea difundida a través de los medios que estime conveniente la Secretaría.

Aseguramos que la información que presentamos es totalmente confiable y veraz, y nos comprometemos a informar al consultor que realizó la visita de verificación sobre cualquier cambio que se realice y que afecte la información contenida en la ficha de nuestra empresa, sabiendo además que el Sistema acepta la información durante solo un año, y que tendremos que avisar a la Secretaría antes de transcurrir ese tiempo, nuestro deseo de que la información de nuestra empresa permanezca por más tiempo.

Asímismo, estamos conformes en que la Secretaría no asume ni puede asumir parte alguna en los riesgos comerciales derivados de la promoción, toda vez que el Sistema se orienta a identificar oportunidades de negocio.

Estamos de acuerdo en que la Secretaría no se responsabiliza de las inexactitudes u omisiones que puedan existir en la información proporcionada por las empresas demandantes, ni de la solvencia económica de estas.

A  T  E  N  T  A  M  E  N  T  E


__________________________________________


NOMBRE Y CARGO



ANEXO 6

INFORME QUE PRESENTA EL CONSULTOR A LA SECRETARIA DE ECONOMIA

Nombre de la  empresa
Sector Industrial:




Dirección:
Teléfonos:
Fax:





Contacto con:

Fecha del contacto:

Cargo:



Resultados del Contacto:




Aceptó visita de validación:
Si____
No___
Se realizó ficha de oferta:
Si____
No___


Se realizó la visita:
Si____
No____

Se cargó la ficha al Sistema:
Si____
No___

Opinión del empresario sobre el Sistema:











Observaciones del Consultor sobre el procedimiento y herramientas  del Sistema:











Nombre del Consultor:
Clave:
Fecha:

  
ANEXO


INCISO 8.2

CATALOGOS DE PROCESOS DE LOS SECTORES INDUSTRIALES PARTICIPANTES


CATALOGO DE PROCESOS PRIVADO


INDUSTRIA ELECTRICA
3831A000   EMBOBINADO
3831A100

3831B000   ENSAMBLE DE COMPONENTES
3831B100

3831C000   ALAMBRADO E INTERCONECCION
3831C100

3831D000   AISLAMIENTO
3831D100

3831E000   SOLDADURA
3831E100

3831F000   ACABADO
3831F100
   Pintura

3831F200
   Empaque

3831F900
   Otros

3831Z000   PROCESOS CATALOGADOS EN OTROS SECTORES INDUSTRIALES
3831Z100
   Fundición

3800A000

3831Z200
   Pailería


3800C000

3831Z300
   Troquelado

3800C000

3831Z400
   Corte


3800C000

3831Z500
   Maquinado

3800D000

3831Z600
   Galvanizado

3800E301

3831Z700
   Zincado

3800E901

3831Z800
   Plateado

3800E901


MATERIAS PRIMAS

INDUSTRIA ELECTRICA

COBRE


ALUMINIO


PIEZAS MOLDEADAS DE FUNDICION


PIEZAS INYECTADAS DE PLASTICO


ESTRUCTURAS METALICAS


SOLDADURA


LAMINA DE ACERO


AISLANTES


PERFILES DE ACERO Y ALUMINIO


MADERA DE EMPAQUE


CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

INDUSTRIA ELECTRICA

AUTOMATICA


MANUAL


DE ALTA PRODUCTIVIDAD


DE GRAN VOLUMEN DE PRODUCCION


DE MEDIO VOLUMEN DE PRODUCCION


DE BAJO VOLUMEN DE PRODUCCION


FLEXIBLE


INTERCAMBIABLE


OPERACIONES AUXILIARES

INDUSTRIA ELECTRICA

ENSAMBLE


DISEÑO Y CALCULO ELECTRICO


DOBLADO


PRODUCTOS PRINCIPALES

INDUSTRIA ELECTRICA

MOTORES 


GENERADORES DE ENERGIA ELECTRICA


TRANSFORMADORES


REACTORES


REGULADORES


ACUMULADORES


APARATOS DE CONTROL


APARATOS DE MEDICION


APARATOS DE PROTECCION


CONDUCTORES


LAMPARAS Y LUMINARIAS


ELECTRODOMESTICOS


EQUIPO DE ACONDICIONAMIENTO DE AIRE


EQUIPO PARA SOLDAR


PILAS SECAS Y BATERIAS


ELEVADORES


MONTACARGAS


ACCESORIOS Y MATERIALES ELECTRICOS


ALAMBRES Y CABLES CONDUCTORES


MAQUINARIA Y EQUIPO

INDUSTRIA ELECTRICA

EMBOBINADORAS


TROQUELADORAS


DOBLADORAS


MAQUINAS HERRAMIENTAS PORTATILES


TORNOS


FRESADORAS


TALADROS DE BANCO


CATALOGO DE PROCESOSPRIVADO 


INDUSTRIA METALMECANICA
3800A000   FUNDICION




        FOUNDRY
3800A100
Moldeo en arena




Sand casting

3800A101
   En horno eléctrico de inducción  


   In electric‑induction furnace

3800A102
   En horno eléctrico de arco



   In electric‑Arc furnace

3800A103
   En horno de cubilote



   In shaft furnace

3800A104
   En horno de crisol



   In crucible furnace

3800A105
   En horno de electrodo consumible 


In consumable electrod furnace

3800A106
   En horno tipo mufla



   In muffle furnace

3800A107
   En horno de vertedero



   In reverberatory furnace

3800A108
   Por fusión de inducción en mazerotas

   In riser‑induction furnace

3800A110
   En otro tipo de horno o fusión   


   Others

3800A200
Moldeo en molde permanente por gravedad

Permanent mold gravity casting

3800A201
   En horno eléctrico de inducción  


   In electric‑induction furnace

3800A202
   En horno eléctrico de arco



   In electric‑Arc furnace

3800A203
   En horno de cubilote



   In shaft furnace

3800A204
   En horno de crisol



   In crucible furnace

3800A205
   En horno de electrodo consumible 


In consumable electrod furnace

3800A206
   En horno tipo mufla



   In muffle furnace

3800A207
   En horno de vertedero



   In reverberatory furnace

3800A208
   Por fusión de inducción en mazerotas

   In riser‑induction furnace

3800A210
   En otro tipo de horno o fusión


   Others

3800A300
Moldeo en molde metálico



Metal mold casting

3800A301
   En horno eléctrico de inducción


   In electric‑induction furnace

3800A302
   En horno eléctrico de arco



   In electric‑Arc furnace

3800A303
   En horno de cubilote



   In shaft furnace

3800A304
   En horno de crisol



   In crucible furnace

3800A305
   En horno de electrodo consumible


 In consumable electrod furnace

3800A306
   En horno tipo mufla



   In muffle furnace

3800A307
   En horno de vertedero



   In reverberatory furnace

3800A308
   Por fusión de inducción en mazerotas

   In riser‑induction furnace

3800A310
   En otro tipo de horno o fusión


   Others

3800A400
Moldeo de presión




Pressure die‑casting

3800A401
   En horno eléctrico de inducción


   In electric‑induction furnace

3800A402
   En horno eléctrico de arco



   In electric‑Arc furnace

3800A403
   En horno de cubilote



   In shaft furnace

3800A404
   En horno de crisol



   In crucible furnace

3800A405
   En horno de electrodo consumible


   In consumable electrod furnace

3800A406
   En horno tipo mufla



   In muffle furnace

3800A407
   En horno de vertedero



   In reverberatory furnace

3800A408
   Por fusión de inducción en mazerotas

   In riser‑induction furnace

3800A410
   En otro tipo de horno o fusión


   Others

3800A500
Otro tipo de moldeo



Other casting

3800A501
   En horno eléctrico de inducción


   In electric‑induction furnace

3800A502
   En horno eléctrico de arco



   In electric‑Arc furnace

3800A503
   En horno de cubilote



   In shaft furnace

3800A504
   En horno de crisol



   In crucible furnace

3800A505
   En horno de electrodo consumible


   In consumable electrod furnace

3800A506
   En horno tipo mufla



   In muffle furnace

3800A507
   En horno de vertedero



   In reverberatory furnace

3800A508
   Por fusión de inducción en mazerotas

   In riser‑induction furnace

3800B000   SINTERIZADO




        SINTERED
3800B101
Prensado





Pressed

3800B201
Por chispa




   Spark

3800B301
Por extrusión




   Extrusion

3800B401
Por compactación centrífuga



   Centrifuge compacttion

3800B501
Por vaciado




   Casting

3800B601
Por gravedad




   Gravity

3800B701
Laminado





   Laminated

3800B801
Por explosivos




   Explosive compaction

3800B901
Otros





   Others

3800C000   FORMADO



 
       FORMED
3800C100
Formado en frio




Cold formed

3800C101
   Cizallado




   Shear

3800C102
   Doblado




   Bender

3800C103
   Electroformado




   Electroformed

3800C104
   Electrohidráulico




   Electrohydraulic

3800C105
   Embutido




   Embedded

3800C106
   Estampado




   Stamped

3800C107
   Estirado




   Stretched

3800C108
   Matrizado




   Molded

3800C109
   Magnético




   Magnetic

3800C110
   Recalado




   Upsetting

3800C111
   Rechazado




   Back‑formed

3800C112
   Rolado





   Rolled

3800C113
   Troquelado




   Formed in die

3800C114
   Por extrusión




   Extruded

3800C115
   Por forja




   Forged

3800C116
   Por laminación




   Laminated

3800C117
   Punzado




   Perced

3800C190
   Otros





   Others

3800C200
Formado en caliente



Hot formed

3800C201
   Cizallado




   Shear

3800C202
   Doblado




   Bender

3800C203
   Electroformado




   Electroformed

3800C204
   Electrohidráulico




   Electrohydraulic

3800C205
   Embutido




   Embedded

3800C206
   Estampado




   Stamped

3800C207
   Estirado




   Stretched

3800C208
   Matrizado




   Molded

3800C209
   Magnético




   Magnetic

3800C210
   Recalado




   Upsetting

3800C211
   Rechazado




   Back‑formed

3800C212
   Rolado





   Rolled

3800C213
   Troquelado




   Formed in die

3800C214
   Por extrusión




   Extruded

3800C215
   Por forja




   Forged

3800C216
   Por laminación




   Laminated

3800C217
   Punzado




   Perced

3800C290
   Otros





   Others


3800D000   MAQUINADO CON HERRAMIENTA DE CORTE          CHIP‑PRODUCING MACHINING
3800D001
Centros de maquinado (CNC)


Computarized numerical control

3800D100
Brochado





Broach

3800D101
   Continuo




   Continuous

3800D102
   Horizontal




   Horizontal

3800D103
   Rotativo




   Rotary

3800D104
   Vertical




   Vertical

3800D200
Cepillado





Plane

3800D201
   Horizontal




   Horizontal

3800D202
   Vertical




   Vertical

3800D300
Sierra





Saw

3800D301
   Alternativa




   Reciprocating

3800D302
   Circular




   Circular

3800D303
   De banda




   Band

3800D400
Fresado





Miller

3800D401
   Tipo de columna y mensula


   Column miller

3800D402
   Tipo de cepillo




   Planer tipe

3800D403
   De bancada fija




   Bench miller

3800D404
   Especial




   Special miller

3800D500
Mandrinado




Broaching machine

3800D501
   Horizontal




   Horizontal

3800D502
   Para plantillas




   Patterns

3800D503
   Vertical




   Vertical

3800D601
Roscado





Threading machine

3800D700
Taladrado




Drilling

3800D701
   Automático




   Automatic

3800D702
   Multihusillos




   Multi‑spindle

3800D703
   Para agujeros profundos



   Deep holes

3800D704
   Portátil





   Portable

3800D705
   Radial





   Radial

3800D706
   Revolver




   Turret

3800D707
   Sensitivo




   Sensitive

3800D708
   Vertical




   Vertical

3800D800
Torneado





Lathe

3800D801
   Automático




   Automatic

3800D802
   Básico





   Basic

3800D803
   De banco




   Bed

3800D804
   De propósitos especiales



   Special purpose

3800D805
   Para herramientas



   Toolroom

3800D806
   Revolver




   Turret

3800D810
   Otros





   Others

3800D900
Otros





Others

3800E000   RECUBRIMIENTO



         COATING
3800E101
Galvanoplástico




Galvanoplastic

3800E201
Cromado





Chromium‑plated

3800E301
Galvanizado




Galvanized

3800E401
De estaño




Tin

3800E501
Fosfatado




Phosphated

3800E601
Anodizado




Anoded

3800E701
Calorizado




Calorized

3800E901
Otros





Others

3800F000   MAQUINADO CON ABRASIVOS

         WITH ABRASIVE
3800F100
Rectificado




Grinding

3800F101
   Cilíndrico




   Cilindrical

3800F102
   Interiores




   Bore

3800F103
   Superficies planas



   Plane surface

3800F104
   Universal




   Universal

3800F105
   Especial




   Special

3800F201
Bruñido





Polishing

3800F301
Afilado





Sharpening

3800F901
Otros





Others

3800G000   ELECTROQUIMICA



         ELECTROCHEMISTRY
3800G101
Arco eléctrico




Electric arc

3800G201
Bombardeo de electrones



Bombardment with electrons

3800G301
Chorro de agua




Water blast

3800G401
Electroactivos




Electrical activation

3800G501
Electroerosión




Electroerosion

3800G601
Grabado químico




Etching

3800G701
Láser





Lasser

3800G801
Maquinado por haz de electrones


Electron beam machining

3800G901
Plasma





Plasma

3800G910
Ultrasonido




Ultrasound

3800G990
Otros





Others

3800H000   MAQUINADO PARA PROPOSITO ESPECIAL 
         SPECIAL AIM MACHINING
3800H101
Bruñido de engranes



Gear polisher

3800H200
Generadora de engranes



Gear generation

3800H201
   Con fresa madre




   Gear hobber

3800H202
   Con fresa universal



   On milling machine

3800H203
   Cónicos




   Bevel gear cutter

3800H204
   Para cepillo




   Gear cutter for plane

3800H205
   Para interiores




   Gear shaper

3800H206
   Rolado





   Gear rolling machine

3800H301
Rasuradora de engranes



Gear shaver

3800H401
Rectificadora de cigueñales



Crank grinder

3800H501
Rectificadora de engranes



Gear grinder

3800H601
Rectificadora de roscas



Tap grinder

3800H701
Roscadores




Tap‑nutting

3800H901
Otros





Others


MATERIAS PRIMAS

INDUSTRIA METALMECANICA

Acero alcarbón





Steel


Acero aleado





Alloyedsteel


Acero inoxidable





Stainlesssteel


Aluminio






Aluminium


Bronce






Bronze


Cobre






Copper


Hierro blanco o maleable




Maleableiron


Hierro gris





Greyiron


Hierro nodular





Nodulariron


Latón






Brass


Refractarios





Refractories


Magnetos





Magnetics


Aglomerados





Agglomerates


Otros






Others


PRODUCTOS PRINCIPALES

INDUSTRIA METALMECANICA

Piezas de fundición


Piezas de acero moldeado, magnéticas, inoxidables, etc.


Piezas moldeadas en aleaciones ligeras


   Aluminio


   Magnesio


   Aleaciones


Piezas moldeadas en cobre y sus aleaciones


Piezas moldeadas en cinc


Piezas moldeadas en otras aleaciones


Piezas forjadas


Perfiles extruidos o trefilados


Construcciones metálicas


Calderería y tuberías


Chapistería y piezas de alambre, resortes


Piezas trabajadas con máquinas herramientas


   Engranes


   Moldes y modelos


   Flechas de transmisión


Estructuras metálicas


CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

INDUSTRIA METALMECANICA

Manual


Semi-automático


Automático


Control mecánico


Control numérico


Control por celdas fotoeléctricas


Por plantilla


Por copiado


En ejes múltiples


Excentrico


Programado


Tipo de alimentación


   Manual


   Automática


Robotizado


Mecánico


Hidráulico


Complejidad de las piezas


   Simple


   Medianamente elaborado


   Complejo


   De precisión


Tipos de hornos


   Cámara


   Foso


   Cubilete


   Tunel


   Rejilla basculante


Refrigeración


   Por aire


   Por agua


   Por aceite


   Baño de sal


   Por etapas


   Amoníaco


OPERACIONES AUXILIARES

INDUSTRIA METALMECANICA

Pintura


   Aire libre


   Cabina ventilada


   Cabina con cortina de agua


   Cortina bajo presión


   Cadena de pintura


   Baño


   Electrostática


Secado


   Aire libre


   Horno de secado


   Tunel de secado


Esmaltado


Ensamble


Soldadura


Pegado


   Metal-metal


   Metal-plástico


   Metal-otros


Revestimiento superficial


   Por materiales fundidos


   Por mezcla de caucho sintético y plástico


Remachado


Montaje


Tratamientos térmicos


   Recocido


   Temple


   Revenido


   Especiales



Inoxidable



Imantado


Preparación de superficies


   Por proyección de abrasivo


   Por operaciones mecánicas


   Por vía química


   Desengrasado


   Decapado


Mediciones y calibrado


Ensayos de fatiga


Ensayos vibratorios


Pruebas de comportamiento


MAQUINARIA Y EQUIPO

INDUSTRIA METALMECANICA

Horno eléctrico de inducción




Electric‑induction furnace


Horno eléctrico de arco




Electric‑Arc furnace


Horno de cubilote





Shaft furnace


Horno de crisol





Crucible furnace


Horno de electrodo consumible



Consumable electrod furnace


Horno tipo mufla





Muffle furnace


Horno de vertedero





Reverberatory furnace


Prensas hidráulicas








Prensas mecánicas


Máquina de forja horizantal


Martillo pilón


Martillo de cuchillas


Guillotinas


Cortadoras


Laminadoras


   En caliente


   En frío


Perfiladoras


Extrusoras


Dobladoras


   De tubos


   De laminados


Roladoras


Punzonadoras


Roscadoras


Bobinadoras


Plegadoras


Martilladoras


Sierras


Tornos


Brochas


Fresadoras


Taladros


Punteadoras


Soldadoras


Rectificadoras


Máquinas transfer


   En linea


   Circulares


Centros de maquinado


CATALOGO DE PROCESOSPRIVADO 


INDUSTRIA DEL PLASTICO
3560A100   EXTRUSION




        EXTRUSION
3560A110
De formas flexibles




Flexible forms

3560A111
   Película tubular




   Tubular film

3560A112
   Película plana




   Flat film

3560A113
   Hoja





   Sheet

3560A114
   Manguera




   Hose

3560A121
   Tubería





   Pipe

3560A122
   Perfiles





   Profile

3560A131
Coextrusión (indicando el número de capas)

Coextrusion

3560A141
Extrusión de compuestos



Extrusion of "composite"

3560A151
Extrusión con espumado



Foam extrusion

3560A160
Extrusión‑Recubrimiento



Extrusion‑Coating

3560A161
   Sustrato plano




   Extrusion‑Coating laminates

3560A162
   Alambre y cable




   Extrusion‑Coating wire and cable

3560A190
Otros procesos de extrusión



Others extrusion processes

3560B200   MOLDEO POR INYECCION


        INJECTION MOLDING
3560B210
Inyección convencional



Conventional

3560B211
   Una etapa




   One stage

3560B212
   Dos etapas




   Two stage

3560B221
Inyección por fajas




Injection molding with inserts

3560B231
Inyección de precisión



Injection molding, precision

3560B241
Inyección de termofijos



Thermoset injection molding

3560B290
Otros procesos por inyección


Others injection processes

3560C300   MOLDEO POR SOPLADO



        BLOW MOLDING
3560C310
Inyección‑Soplado




Injection‑Blow molding

3560C311
   Cavidad simple




   Single parison

3560C312
   Cavidad múltiple




   Multiple parison

3560C320
Extrusión‑Soplado




Extrusion‑Blow molding

3560C321
   Cavidad simple




   Single parison

3560C322
   Cavidad múltiple




   Multiple parison

3560C323
   Multicapa




   Multiple layer

3560C390
Otros procesos por soplado



Others blow molding processes

3560D400   MOLDEO POR COMPRESION


        COMPRESSION MOLDING
3560D411
Convencional




Conventional

3560D421
Moldeo por transferencia



Transfer molding

3560D490
Otros procesos por compresión


Others compression processes

3560E500   MOLDEO ROTACIONAL


        ROTATIONAL MOLDING
3560F600   TERMOFORMADO



        THERMOFORMING
3560F611
Formado por vacío




Vacuum forming

3560F621
Formado con presión



Pressure forming

3560F631
De coextrusiones




Coextruded sheet

3560F690
Otros procesos por termoformado


Others thermoforming processes

3560G700  MOLDEO POR VACIADO


        GRIND MOLDING
3560G710
Vaciado continuo




Continuous

3560G711
   Piezas sólidas




   Casting

3560G712
   Espuma




   Foam pouring

3560G720
Vaciado intermitente



Batch

3560G721
   Piezas sólidas




   Casting

3560G72 2
   Espuma




   Foam Pouring

3560G723
   Encapsulado




   Encapsulated

3560G731
Aspersión




Spray pouring

3560G790
Otros procesos por vaciado



Others grind molding processes

3560H800  CALANDREO




        CALENDERING
3560H801
Con jalado superior




With top take‑off

3560H802
Con jalado inferior




With bottom take‑off

3560H803
Con jalado intermedio



With intermediate take‑off

3560H890
Otros procesos por calandreo


Others calendering processes

3560I900  PLASTICOS REFORZADOS

 

        REINFORCED PLASTICS
3560I901
Laminado manual




Hand lay‑up

3560I902
Aspersión




Spray‑up

3560I903
Moldeo a presión en frio



Cold pressure molding

3560I904
Vaciado con centrifugación



Centrifugal casting

3560I905
Encapsulación




Encapsulation

3560I906
Curado en molde




Match die molding

3560I907
Moldeo de preforma



Preform molding

3560I908
Moldeo de lámina u hoja



Sheet molding

3560I909
Pultrusión continua




Continuous pultrusion

3560I910
Laminación continua



Continuous lamination

3560I911
Embobinado de filamento



Filament winding

3560I912
Formado en frio




Cold forming

3560I990
Otros procesos de plástico reforzado


Others reinforced plastic processes


MATERIAS PRIMAS

INDUSTRIA DEL PLASTICO

Polietileno de alta densidad




HDPE
High density polyethylene


Polietileno de baja densidad




LDPE 
Low density polyethylene


Polietileno lineal de baja densidad



LLDPE
Linear low density polyethylene


Polietilenos de especialidad (ultra alto peso molecular)

HDPE 
High density polyethylene ultra high molecular weight


Polipropileno





PP
Polypropylene


Polipropileno reforzado




PS
Polypropylene copolymer


Policloruro de vinilo




PVC
Polyvinyl chloride


Poliestireno de alto/medio impacto



PS‑HI
Polystyrene high and medium impact


Poliestireno cristal (uso general)



PS‑GP
Polystyrene general purpose


Acrilonitrilo‑Butadieno‑Estireno



ABS
Acrylonitrile‑Butadiene‑Styrene


Resinas de ingeniería




RI
Engineering resins


Polietilén tereftalato




PET
Polyethylene terephtalate resins


Poliuretanos





PU
Polyurethane


Polimetil metacrilato




PMMA
Polymethyl metacrylate


Poliester insaturado




UPR
Unsaturated polyester resins


Otros (indicando)





OM
Other materials


CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

INDUSTRIA DEL PLASTICO

Automatización por máquina




Automatization by machine


Automatización por lineas de producción


Automatization by line


Automatización integrada




Integrated automatization


Cambio rápido de molde




Fast mold changing


Moldes con cavidades simples



Single parison molds


Moldes con cavidades múltiples



Multiple parison molds


Control de propiedades en linea (indicando la propiedad)

Properties line control


Maquinaria de alta productividad (ciclo rápido, alta vel.)

High productivity machinery


Otras (indicando)





Others


OPERACIONES AUXILIARES

INDUSTRIA DEL PLASTICO

Coloreado/Pigmentado




Coloring


Impresión





Printing


Etiquetado





Labeling


Bolseo






Bagging


Formulación





Compounding


Pintado






Painting


Recubrimiento plating




Plating


Estampado





Stamping


Otras (indicando)





Others


PRODUCTOS PRINCIPALES

INDUSTRIA DEL PLASTICO

Laminados plásticos




Plastic film


Envases de plástico




Plastic containers


Botellas de plástico




Plastic bottles


Cajas de plástico





Plastic boxes


Partes y componentes automotrices de plástico


Plastic automotive components


Partes y componentes electrónicos de plástico


Plastic electronic components


Otros (indicando)





Others


MAQUINARIA Y EQUIPO

INDUSTRIA DEL PLASTICO

Inyectoras





Injectors


Extrusoras





Extruders


Calandreadoras





Calenders


Sopladoras





Blow molding machine


Moldeadoras





Molding machine


Otras (indicando)





Others


CATALOGO DE PROCESOSPRIVADO 


INDUSTRIA DEL VESTIDO
3220A000   FUSIONADO
3220A100
De presillas

3220A200

3220B000   COSTURA
3220B100
Recta

3220B110
   Cadeneta

3220B120
   Con cuchilla

3220B130
   De filos electrónica

3220B140
   De 2 agujas

3220B141
Desembragables

3220B142
Cadeneta

3220B200
Overlock

3220B210
   2 hilos

3220B220
   3 hilos

3220B230
   4 hilos

3220B240
   5 hilos

3220B300
Zig zag

3220B310
   Normal

3220B320
   3 pasos

3220B400
Puntada invisible

3220C000   OJALEADO (OJALES)
3220C100
Recto

3220C200
Botella

3220C210
   Con atraque

3220D000   BOTONEADO (PEGADO DE BOTONES)
3220D100
Metálicos

3220D200
Pasta

3220E000   REMACHADO
3220E100
Con remaches metálicos

3220F000   PEGADO 

3220F100
De broches

3220F200
De mangas

3220F300
De trabas

3220F310
   Normal

3220F320
   Automático

3220F400
De etiquetas

3220F410
   Normal

3220F420
   Automático

3220G000   PLANCHADO
3220G100
Normal

3220G200
Manual

3220G300
Prensa

3220G400
Con bloqueo

3220G410
   De sisa

3220G420
   De puño

3220G500
Quebrar cuello

3220G600
Con vapor

3220H000   HORMA
3220H100
Lunapress

3220I000   TRABAS
3220J000   PRESILLAS
3220K000   VIVOS
3220L000   CODO
3220M000   PRETINA
3220N000   VALENCIANA
3220O000   RESORTE
3220O100
3 AGUJAS (hilos)

3220O200
4 AGUJAS (hilos)

3220P000   COLLARETE
3220Q000   REMALLADORA
3220Q100
Cuazar

3220R000   FLATT
3220S000   PICUETA
3220T000   JUMPER
3220U000   TAMDEM
3220U100
2 agujas

3220V000   CAMA
3220V100
Plana

3220V110
   2 agujas

3220W000   OTROS PROCESOS DE MANUFACTURA

3220X000   (I) CONFECCION DE PRENDAS DE VESTIR
3220X100
Camisa

3220X110
   Vestir

3220X120
   Informal

3220X190
   Otra

3220X200
Pantalón

3220X210
   De vestir

3220X220
   Informal

3220X230
   Jeans

3220X240
   Boxer

3220X250
   Para dama

3220X260
   Bermuda

3220X290
   Otro

3220X300
Chamarra

3220X310
   Forrada

3220X311

De vestir

3220X312

Informal

3220X320
   Sin forro

3220X330
   Rompevientos 

3220X390
   Otra

3220X400
Saco

3220X410
   Caballero

3220X420
   Blazer para dama

3220X430
   Chaleco

3220X490
   Otro

3220X500
Abrigo‑Gabardina

3220X510
   Abrigo

3220X520
   Gabardina

3220X590
   Otro

3220X600
Ropa interior

3220X610
   Pijama

3220X620
   Bata

3220X630
   Camisón

3220X640
   Mameluco

3220X650
   Truza

3220X660
   Bikini

3220X670
   Boxer

3220X690
   Otra

3220X700
Lencería

3220X710
   Pantaleta

3220X711

Completa

3220X712

Bikina

3220X713

Tanga

3220X714

French cut

3220X715

Faja

3220X719

Otra

3220X720
   Brassier

3220X721

Clásico

3220X722

Con peto

3220X800
Traje de baño

3220X810
   Caballero

3220X820
   Dama

3220X900
Playera

3220X910
   T‑Shirt

3220X920
   Camiseta

3220X930
   Cuello polo

3220X990
   Otras

3220Y000   (II) CONFECCION DE PRENDAS DE VESTIR
3220Y100
Ropa deportiva

3220Y110
   Sudadera

3220Y120
   Pants

3220Y130
   Short

3220Y140
   Bermuda

3220Y150
   Chamarra

3220Y190
   Otra

3220Y200
Vestido

3220Y210
   Clásico

3220Y220
   Informal

3220Y230
   Novias

3220Y240
   XV años

3220Y250
   Coctail

3220Y290
   Otro

3220Y300
Blusa

3220Y310
   Clásica

3220Y320
   Informal

3220Y390
   Otra

3220Y400
Falda

3220Y410
   Clásica

3220Y420
   Mini

3220Y430
   Maxi

3220Y490
   Otra

3220Y500
Blancos

3220Y510
   Sábanas

3220Y520
   Fundas

3220Y530
   Colchas

3220Y540
   Manteles

3220Y550
   Cortinas

3220Y590
   Otros

3220Y600
Sweater

3220Y610
   Clásico

3220Y620
   Chaleco

3220Y690
   Otro

3220Y700
Gorras

3220Y710
   Clásica

3220Y720
   Visera

3220Y790
   Otra

3220Y800
Ropa industrial

3220Y810
   Pantalón

3220Y820
   Camisola

3220Y830
   Bata

3220Y890
   Otra

3220Y900
Corbatas

3220Y990
Otras prendas de vestir


MATERIAS PRIMAS

INDUSTRIA DEL VESTIDO
   TELAS


Naturales


   Algodón 


   Lana


   Seda


   Lino


Sintéticas


   Poliester


   Nylon


   Rayon


Artificiales


   Acetato de celulosa


Mezclas de fibras naturales/no naturales

   HABILITACION


Hilo


Botones


Cierres


Etiquetas

   AVIO


Hebillas


Encajes


Cinturones


CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

INDUSTRIA DEL VESTIDO
   AUTOMATICA

   SEMI‑AUTOMATICA

   ELECTRONICA

   ALTA VELOCIDAD

   MANUAL

   SISTEMA DE PRODUCCION


Organización de la producción


   Por linea


   Por módulo


   En secuencia


Control de producción


   Individual


   Bi‑horario


   Control de bultos


Eficiencia


   Individual (minutaje)


   Por linea (minutaje)


   Por módulo (minutaje)

   CONTROL DE CALIDAD


Individual


Por linea


Por módulo


Revisado final


Sin control


RERACIONES AUXILIARES

INDUSTRIA DEL VESTIDO
   CORTE


Manual


Mecánico


Por Computadora

   DISEÑO


Manual


Por computadora

   GRADUACION


Manual


Mecánico


Por Computadora

   TRAZO


Manual


Por Computadora

   TENDIDO


Manual


Semi manual


Por computadora


PRODUCTOS PRINCIPALES

INDUSTRIA DEL VESTIDO
   CAMISA

   PANTALON

   CHAMARRA

   SACO

   ABRIGO

   GABARDINA

   ROPA INTERIOR

   LENCERIA

   TRAJE DE BAÑO

   PLAYERA

   ROPA DEPORTIVA

   VESTIDO

   BLUSA

   FALDA

   BLANCOS

   SWEATER

   GORRAS

   ROPA INDUSTRIAL  

  CORBATA

   OTROS


MAQUINARIA Y EQUIPO

INDUSTRIA DEL VESTIDO
   MAQUINA DE COSTURA


RECTA


   Con cuchilla


   De cadeneta


   De filos electrónica


OVERLOCK


   2 Hilos


   3 Hilos


   4 Hilos


   5 Hilos

   MAQUINA DE COLLARETE

   PLANCHA


Normal


Prensa


Vaporizadora


Bloqueo

   OJALADORA


Recta


Botella


Con atraque

   BOTONADORA


Normal


Con bobina

   FUSIONADORA


De banda


Por Charolas

   ALETILLADORA


Recta


Zig‑Zag


CATALOGO DE PROCESOSPRIVADO 


INDUSTRIA ELECTRONICA
3832A000   ENSAMBLE DE CIRCUITOS IMPRESOS
3832A100
Montaje con tecnología SMD

3832A200
Inserción de componentes con terminales

3832A210
   Automática

3832A211

Soldadura de ola

3832A220
   Manual

3832A221

Soldadura en crisol

3832A222

Soldadura manual

3832A223

Recorte de terminales

3832A230
   Ajuste

3832A231

Automático

3832A232

Manual

3832A240
   Inspección

3832A250
   Prueba

3832A300
Otros

3832B000   ENSAMBLE DE CIRCUITOS AL APARATO
3832B100
Alambrado

3832B200
Colocación de tarjetas y componentes al aparato

3832B300
Inspección

3832B400
Ajuste

3832B500
Prueba

3832B600
Otros

3832C000   MANUFACTURA DE CIRCUITOS IMPRESOS
3832C100
Diseño

3832C110
   De 1 capa

3832C120
   Multicapa

3832C130
   Through hole

3832C200
Fotografía del circuito

3832C300
Grabado o ataque químico

3832C400
Serigrafía o impresión

3832C500
Acabado, corte, troquelado, perforado

3832C600
Inspección

3832C700
Prueba

3832C800
Otros

3832D000   ENSAMBLE CONJUNTOS PLASTICO/METALICOS
3832E000   FABRICACION DE ARNESES
3832E100
Medición

3832E200
Corte

3832E300
Otros

832F000   GRABACION
3832F100
Cintas magnéticas

3832F110
   Audio

3832F120
   Video

3832F130
   Datos

3832F200
Discos magnéticos

3832F210
   Audio

3832F220
   Video

3832F230
   Datos

3832F300
Discos ópticos

3832F310
   Audio

3832F320
   Video

3832F330
   Datos

3832F400
Servicios de grabación

3832F410
   Audio

3832F420
   Video

3832F430
   Datos

3832F500
Otros

3832G000   DESARROLLO
3832G100
De equipos

3832G200
De sistemas especializados

3832G300
De software

3832G400
Otros

3832H000   INSTALACION
3832H100
Equipos electrónicos

3832H200
Sistemas electrónicos

3832H300
Otros

3832I000 FABRICACION DE COMPONENTES Y MECANISMOS PARA EQUIPOS ELECTRONICOS
3832I100
Electrónicos

3832I110
   Pasivos

3832I111

Capacitores

3832I112

Resistores

3832I113

Otros

3832I120
   Activos

3832I121

Diodos

3832I122

Transistores

3832I123

Semiconductores

3832I124

Otros

3832I200
Mecánicos

3832I300
Otros

3832J000   DISEÑO
3832J100
Equipos y aparatos electrónicos

3832J110
   Audio

3832J120
   Video

3832J200
Componentes

3832J300
Otros

3832K000   OTROS PROCESOS
3832K100
Kitting

3832K200
Calibración

3832K300
Otros

3832Z000   PROCESOS CATALOGADOS EN OTROS SECTORES INDUSTRIALES
3832Z100
Extrusión‑recubrimiento de alambre y cable
3560A162

3832Z200
Inyección de precisión



3560B231

3832Z300
Plateado




3800E901

3832Z400
Otros


MATERIAS PRIMAS

INDUSTRIA ELECTRONICA

Laminados de fibra de vidrio


Laminados de sustrato de alúmina


Laminados fenólicos


Plásticos de ingeniería (valox, lexan, etc.)


Resinas epóxicas


Polímeros (PVC, hule, silicón, etc.)


Soldaduras de aleación estaño‑plomo


Soldaduras de aleaciones especiales


Componentes electrónicos pasivos y activos


Circuitos impresos


Solventes para limpieza


CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

INDUSTRIA ELECTRONICA

Automático


Manual


De alta productividad


De precisión


Computarizado


Control numérico


OPERACIONES AUXILIARES

INDUSTRIA ELECTRONICA

Desarrollo de pruebas de equipo terminado


Inspección de calidad


Simulación de funcionamiento del producto


PRODUCTOS PRINCIPALES

INDUSTRIA ELECTRONICA

Aparatos y equipos de televisión y video


Aparatos y equipos de sonido y audio


Aparatos y equipos de comunicación


Aparatos y equipos de entretenimiento


Componentes electrónicos


Aparatos y equipos de medición para la industria


Aparatos y equipos electrónicos para uso médico


Aparatos y equipos para oficina y comercio


MAQUINARIA Y EQUIPO

INDUSTRIA ELECTRONICA

Osciloscopios


Sistemas de cómputo


Soldadoras 


Equipo de serigrafía


Equipo fotográfico


Cortadoras


Troqueladoras


Taladros o perforadoras


Equipo electroquímico


Aparatos de control de temperatura, presión, etc.


CATALOGO DE PROCESOSPRIVADO 


INDUSTRIA TEXTIL
3210A000   HILATURA




        SPINING
3210A100
Hilatura de fibra corta (algodón, naturales y sint.)
Short Fiber spining (natural or synthetic fibers)

3210A110
   De hilos peinados



   Combed yarn

3210A111

De continuas de hilar con torzal


Spining frawe with twine

3210A112

De continuas de hilar sencillo


Spining frawe plain

3210A113

De open‑end con torzal



Open‑end with twine

3210A114

De open‑end sencillo



Open‑end plain

3210A120
   De hilos cardados



   Carded yarn

3210A121

De continuas de hilar con torzal


Spining frawe with twine

3210A122

De continuas de hilar sencillo


Spining frawe plain

3210A123

De open‑end con torzal



Open‑end with twine

3210A124

De open‑end sencillo



Open‑end plain

3210A200
Hilatura de fibra larga (lana, acrílico)


Long fiber spining (wool, acrilyc)

3210A210
   De continuas de hilar sencillo


   Spining frawe plain

3210A211

Voluminizado




High bulk

3210A212

Sin voluminizar




Not high bulk

3210A220
   De continuas de hilar con torzal


   Spining frawe with twine

3210A221

Voluminizado




High bulk

3210A222

Sin voluminizar




Not high bulk

3210A230
   Lavado de lana




   Washing of wool

3210A300
Otros procesos de hilatura



Others spining processes

3210B000   TEJIDO





 FABRIC
3210B100
De calada o plano





Shed

3210B110
   Urdido






   Warping

3210B111

Directo






Direct

3210B112

Por fajas






Warp section

3210B120
   Engomado





   Sizing

3210B200
De Fantasía en maquinilla, Jacquard


Fancy.  Dobby, Jacqard 

3210B210
   Urdido





   Warping

3210B211

Directo





Direct

3210B212

Por fajas





Warp section

3210B220
   Engomado




   Sizing

3210B300
Otros tejidos de fantasía



Others fancy fabrics

3210B400
De punto





Knitted

3210B410
   Por trama




   Filling knit

3210B411

Circular





Circular

3210B412

Rectilineo




Flat knitting

3210B420
   Por Urdimbre




   Warp knit

3210B500
No tejido





Non woven

3210B600
Otros procesos de tejido



Others fabric processes

3210C000   ACABADO




        FINISH
3210C100
Tratamientos preoperatorios



Preoperative treatment

3210C110
   Blanqueo




   Bleaching

3210C120
   Lavado





   Scouring

3210C130
   Desengomado




   Desizing

3210C140
   Modificación Química de Fibras


   Chemical modification

3210C141

Mercerización del Algodón


Mercerization of cotton

3210C200
Teñido





Dyed

3210C210
   Madeja





   Skein

3210C220
   Fibra





   Fiber

3210C230
   Hilo





   Yarn

3210C240
   Tela





   Weave

3210C300
Estampado




Printing

3210C310
   Directo o de rodillos



   Direct or roller

3210C320
   Teñido por corrosión



   Corrosion dyed

3210C330
   A mano con bloques



   Hand wich pattern

3210C340
   Duplex





   Duplex

3210C350
   De dibujos afelpados



   Lay‑in design

3210C360
   Diseños pintados




   Spotted design

3210C370
   Con plantilla‑tamiz



   With template sieve

3210C380
   Con fotografía




   Photografic

3210C390
   Brocha de aire




   Air brush

3210C400
Blanqueado




Bleached

3210C410
   Madeja





   Skein

3210C420
   Fibra





   Fiber

3210C430
   Hilo





   Yarn

3210C440
   Tela





   Weave

3210C500
Acabados Basicos




Basic Finishing

3210C510
   Perchado




   Napping

3210C520
   Cepillado




   Brushing

3210C530
   Decatizado




   Decating

3210C540
   Suavizado




   Softening

3210C550
   Sanforizado




   Sanforizing

3210C560
   Otros





   Others

3210C600
Acabados Especiales o Funcionales


Special Finishing or functionals

3210C610
   Antiflama




   Antiflame

3210C620
   Antirresbalamineto



   Antislip

3210C630
   Antiestaticos




   Antiestatic

3210C640
   Antibacterias




   Antibacterial

3210C650
   Otros





   Others

3210C700
Otros procesos de acabado



Others finishing processes


MATERIAS PRIMAS

INDUSTRIA TEXTIL

FIBRAS NATURALES



Natural fibers


   ALGODON




   Cotton



Pacas





Bale



Hilo en coneras




Yarn of coner winder



Hilo en julios




Yarn of warp beam


   LANA





   Wool


   OTRAS





   Others fibers


FIBRAS SINTETICAS



Synthetic fibers


   ACRILICAS




   Acrylic


   POLIESTER




   Polyester


   NYLON





   Nylon


   OTRAS





   Others


FIBRAS ARTIFICIALES



Artificial fibers


   RAYON ACETATO



   Rayon acetate


   RAYON VISCOSA



   Rayon viscose


   OTRAS





   Others


CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

INDUSTRIA TEXTIL

AUTOMATICAS




Automatics


DE ALTA PRODUCTIVIDAD



High productivity


DE ALTA VELOCIDAD



High velocity


DE MEDIA VELOCIDAD



Half velocity


DE BAJA VELOCIDAD



Short velocity


OPERACIONES AUXILIARES

INDUSTRIA TEXTIL

APERTURA DE PACAS



Pale opening


CARDADO




Carded


ESTIRADO




Reducing, drawing


PEINADO





Combing


MANUALES, VELOCES, FROTADORES

Drawing, rubbing, arpon frame


HILADO





Spun


ENCONADO




Coning


VAPORIZADO




Steamed


URDIDO





Warping


ENGOMADO




Sizing


REPASO Y PICADO



Drawing and chain draft


DISEÑO DE DIBUJO PARA TEJIDO DE MAQUINILLA
Weave dobby desing


DISEÑO DEL ESTAMPADO



Printing design


PRODUCTOS PRINCIPALES

INDUSTRIA TEXTIL

HILO DE COSTURA



Therad


ESTAMBRE




Botany wool, worsted


TELAS EN CRUDO, TEÑIDAS, ESTAMPADAS, 

Fabric crude, dyed, printing, etc.


TELAS TRATADAS CON UN ACABADO ESPECIAL
Special finished fabrics


LISTONES




Lath


CORDELES




Twine


MAQUINARIA Y EQUIPO

INDUSTRIA TEXTIL

BATIENTE




Opening and cleaning


CARDAS





Card


ESTIRADORES




Drawing


PEINADORAS




Comber


REUNIDORA DE CINTAS



Sliver lapper


VELOCES




Roving frame


TROCILES, MAQUINA OPEN‑END


Spinning frame, open‑end machine


TORZALES




Twine


CONERAS




Cone winder


URDIDOR




Warper


MAQUINA DE ENGOMADO



Sizing machine


TELARES





Loom


   ESTANDAR




   Standard


   DOBLE ANCHO




   Double‑woven


   CON MAQUINILLA



   Dobby


   OTROS





   Others


RAMA





Tenter


TINAS DE BASTONES



Stick vat


TINAS DE REDINAS



Vat


AUTOCLAVES




Autoclaves


JETS





Jets


JIGGERS





Jiggers


OTROS





Others

CATALOGOS DE PROCESOS 

INDICE GENERAL

A. ALIMENTOS PROCESADOS

B. INDUSTRIA DEL CALAZADO
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ALIMENTOS PROCESADOS
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· Productos lácteos

· Cereales
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· Dulces

7. Equipo para todas las Industrias

CATALOGO DE PROCESOS

ALIMENTOS PROCESADOS

3113A000 Productos Lácteos.

3113A100 Pesado





Weighing

3113A110 Clarificado





Clarifier

3113A120 Enfriamiento en platos



Plate cooler

3113A130 Precalentamiento




Pre heating

3113A140 Homogenización




Homogenization

3113A150 Pasteurización




Pasteurization

3113A160 Enfriamiento




Cooling

3113A170 Llenado





Filling

3113A180 Envasado





Packagin

3113A190 Almacenamiento




Storage

3113A200 Molienda-extrusion



Milling-extruding

3113A210 Mezclado





Mixing

3113A220 Horneado





Ovening

3113A230 Cheddar





Cheddar

3113A240 Molienda





Milling

3113A250 Separado





Splitting

3113A260 Drenado





Drainage

3113A270 Salado





Salting

3113A280 Moldeado





Moulding

3113A290 Extrusión





Extrusion

3113A300 Plastificación




Wrapping

3113A310 Concentrado




Concentration

3113A320 Centrifugado




Centrifugation

3113A330 Deaereado por vacío



Vaccum deaeration

3113A900 Otros procesos




Other process

3113B000 Cereales

3113B100 Acondicionado




Aconditioned

3113B110 Pesado





Weighing

3113B120 Cribado





Sieving

3113B130 Secado





Dried

3113B140 Limpiado magnético de Metales


Magnetic separation

3113B141 Limpiado de Hule residual


Residual rubber cleaning

3113B142 Separación de Semillas indeseadas

Separation of unwanted seeds

3113B150 Lavado





Washing

3113B160 Blanqueado




Bleaching

3113B170 Molienda





Milling

3113B180 Selección





Selection

3113B181 Remoción de cascaras



Hulls removal

3113B182 Separación de partes



Separating brand from endosperm

3113B183 Prueba de Tamizado



Sizing the milled rice

3113B190 Separación de cascaras



Hulls separation

3113B191 Separación de germinador


Germ separation

3113B192 Separación por medio neumático


Pneumatical separation

3113B200 Refinado





Refining

3113B210 Mezclado





Mixing

3113B220 Malteado





Malting

3113B230 Limpieza del grano



Cleaning of the barley grain

3113B240 Selección del nivel de molienda


Grading according to size

3113B250 Germinado





Germinating

3113B260 Limpieza de polvos



Removing dust

3113B270 Saborizado




Flavoring

3113B280 Tostado en horno rotatorio


Toasting 

3113B290 Deshidratado




Dehydrated

3113B300 Enfriamiento




Cooling

3113B310 Atomizado con tiamina



Thiamine sprayed

3113B320 Envasado





Packed

3113B900 Otros procesos




Others process

3113c000 Frutas y Verduras

Frutas







Fruits

3113C 100 Lavado





Washing

3113C 110 Agotado





Sold-Out

3113C120 Seleccionado




Selection

3113C130 Corte





Cutting

3113C140 Inspección





Inspection

3113C150 Descascarado




To peel off

3113C160 Molino para pulpa




Pulp milling

3113C170 Calentamiento




Heating

3113C180 Cocido





Cooking

3113C190 Mezclado





Mixing

3113C200 Compactado




Compacting

3113C210 Filtrado





Filtration

3113C220 Pasteurización




Pasteurization

3113C230 Rellenado





Filling

3113C240 Enfriamiento




Cooling

3113C250 Cocido para almíbar



Syruper

3113C260 Congelado





Freezing

3113C270 Acidulado





Acidified

3113C280 Saborizado




Flavoring

3113C290 Envasado





Packaging

3113C300 Extracción de jugos



Juice extraction

3113C310 Filtración de pulpa



Pulp filtration

3113C311 Filtración de semillas



Seed filtration

3113C320 Separación de Aceites Esenciales


Essential oil separation

3113C330 Evaporación




Evaporation

3113C340 Centrifugado




Centrifugation

3113C350 Clarificación de jugos



Clarification of fruit juices

3113C360 Deshidratado




Dehydrating

3113C390 Otros Procesos




Others processes

Verduras

3113C400 Lavado





Washing peel

3113C410 Limpieza de cascaras



Cleaning Hulls

3113C420 Descascarado




To peel off

3113C430 Seleccionado con aire



Air cleaning

3113C431 Seleccionado por flotación


Flotation cleaning

3113C432 Seleccionado por cribado



Sieving cleaning

3113C440 Blanqueado




Bleaching

3113C450 Pelado con abrasivos



Peeling by sand

3113C460 Corte





Cutting

3113C470 Inspección





Inspection

3113C480 Enfriado





Cooled

3113C490 Congelado





Freezing

3113C500 Proceso de Salmuera



Brining

3113C510 Rellenado





Filling

3113C520 Empacado





Packaging

3113C530 Cocido





Cooking

3113C540 Pasteurización




Pasteurization

3113C550 Agotado





Sold-Out

3113C560 Escaldado





Scalding

3113C570 Deshidratado




Dehydrating

3113C600 Otros procesos




Other processes

3113D000 Productos Pesqueros.

3113D100 Seleccionado




Selection

3113D101 Tratamiento preliminar



Preliminar treatment

3113D110 Corte





Cutting

3113D120 Triturado





Crushing

3113D130 Remover  víseras




Eviseration

3113D131 Remover sangre




Blood cleaning

3113D132 Remover aletas ( cartilagos)


Cartilage removing

3113D140 Cocido





Cooker

3113D150 Comprimido




Compression

3113D160 Secado





Drying

3113D170 Desintegrado




Desintegration

3113D180 Deshidratado




Dehydration

3113D190 Deodorizado




Deodorization

3113D200 Enfriado





Cooling

3113D210 Machacado




Breaking

3113D220 Enfriamiento Final



Final cooling

3113D230 Almacenamiento




Storage

3113D240 Envasado en latas




Canned packaging

3113D241 Envasado en bolsas



Bags pakaging

3113D900 Otros procesos




Other processes

3113E000 Productos Cárnicos

3113E100 Clasificación




Classification

3113E110 Cocido





Cooked

3113E120 Coextrusión




Coextrusion

3113E130 Congelado





Freezing

3113E140 Cortado





Cuting

3113E150 Curado





Curing

3113E160 Deaereación




Deareation

3113E170 Deodorización




Deodorization

3113E180 Descabezado




Deheading

3113E190 Desollado





Skinning

3113E200 Desolventizado




Desolventizing

3113E210 Deshuesado




Boneding

3113E220 Devanado





Inding

3113E230 Embutido





Inlaying

3113E240 Madurado





Make Ripe

3113E250 Pelado





Peel

3113E260 Pesado





Weightning

3113E270 Precalentado




Preheat

3113E280 Quebrado





Break

3113E290 Recortado





Cutting

3113E300 Refinación





Refining

3113E310 Reposado





Settle

3113E320 Sacrificado





Slaughter

3113E330 Secado





Drying

3113E340 Sellado





Seal

3113E350 Separación





Separation

3113E360 Ahumado





Smoking

3113E370 Blanqueado




Bleaching

3113E380 Empacado





Packaging

3113E390 Emulsificado




Emulsifing

3113E400 Enfriamiento




Cooling

3113E410 Escaldado





Scald

3113E420 Estabilizado




Stabilization

3113E430 Esterilizado




Sterilization

3113E440 Eliminación de vísceras



Evisceration

3113E900 Otros procesos




Other processes
3113F000 Panadería

3113F100 Cernido mecánico




Mechanical sieving

3113F101 Cernido neumático



Pneumatic sieving

3113F110 Mezclado a baja velocidad


Low speed mixing

3113F111 Mezclado a alta velocidad



High speed mixing

3113F120 Amasado





Kneading

3113F130 Corte





Cutting

3113F140 Laminado





Laminated

3113F150 Dosificado





Dosified

3113F160 Redondeado




Rounding

3113F170 Fermentado




Fermetation

3113F180 Moldeado





Moulding

3113F200 Horneado





Ovening

3113F210 Enfriado





Cooling

3113F220 Corte





Cutting

3113F230 Envasado





Package

3113F240 Empaque





Packaging

3113F250 Otros Procesos




Other process

3113G000 Grasas y Aceites.

3113G100 Selección





Selection

3113G110 Precalentamiento




Pre-heating

3113G120 Tostado





Toasted

3113G130 Cocido





Cooking

3113G140 Prensado Primario



Primary pressing

3113G150 Extracción con Solventes



Solvent extraction

3113G160 Prensado de Expulsión Secundario

Secondary expulsion pressing

3113G170 Pulverización




Pulverization

3113G180 Cribado





Sieving

3113G190 Prensado de Harinas



Fluor pressing

3113G200 Filtración





Filtration

3113G210 Deshidratado




Dehydration

3113G220 Refinado





Refining

3113G330 Hidrogenación




Hydrogenation

3113G900 Otros procesos




Others process

3113H000 DULCES

3113H100 Disolución de azucares



Sugar Disolving

3113H110 Cristalización de azucares



Sugar Cristallization

3113H120 Gelación de frutas




Fruits gelation

3113H130 Concentrado al vacío



Vaccum concentrator

3113H140 Calentamiento




Heating

3113H150 Enfriamiento




Cooling

3113H160 Mezclado





Mixing

3113H170 Evaporación




Evaporation

3113H180 Amasado





Kneading

3113H190 Corte





Cutting.

3113H900 Otros procesos




Other process

MATERIAS PRIMAS

ALIMENTOS PROCESADOS

Leche







Milk

Granos alimenticios





Grain Food

Frutas y verduras





Fruit and Vegetables

Pescado






Fish

Productos del mar





Sea Food

Carne de porcino





Pig Meat

Carne de bovino





Meat

Carne de ovino





Meat

Carne de aves.






Chicken Meat

Cacao







Cacao

Películas transparentes para empaque y envase

Films, transparent, for packaging

Hilos







Strings

Bolsas de polietileno





Polyethylene bags

Bolsas y sobres de materiales




Bags and envelopes, laminated

flexibles y laminados





and flexible materials

Fundas de tripa de cerdo




Casings, pig bowels

Fundas fibrosas





Casings, fiber

Fundas para carnes frías




Casings, for cold meats

Fundas para embutidos




Casings, for sausages

Grapas







Staples

Redes plásticas





Nets, plastic

Sazonadores






Seasoners

Tripas







Bowels

Tripas artificiales





Bowel, artificial

Tripas naturales





Bowel, natural

Ablandadores para carnes




Meat tenderizers

Antioxidantes






Antioxidants

Condimentos






Condiments

Conservadores





Preservatives

Emulsificantes alimentarios




Emulsifying agents

Especies






Species

Estabilizantes






Stabilizers

Harina de soya





Flour, soybean

Humos para ahumar





Smoke, liquid

Intensificadores de sabor




Flavor intensify

Entrecruzantes





Linkers

Sales para curado





Salts, for curing

Salsas y condimentos





Sauces and condiments

Soya texturizada





Soybean, texturized

Estabilizantes para crema




Stabilizers for cream

Estabilizantes para crema Tipo chantilly


Stabilizers, for chantilly cream

Estabilizantes para leches




Stabilizers for milk

Estabilizantes para postres congelados


Stabilizers for frozen desserts

Estabilizantes para leches dietéticas de sabores

Stabilizers, for flavor dietetic milk

Estabilizantes para yoghurt




Stabilizers, for yoghurt

Estabilizantes para quesos




Stabilizers, for cheese

Otras materias primas





Other raw materiasl

Sal







Salt

Azucar







Suggar

CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

ALIMENTOS PROCESADOS

Líneas de proceso automatizadas



Automated by lines

Automatización integrada




Integrated automatization

Aseguramiento y control de calidad



Quality control assurance

Análisis de lotes





Analisis of batch 

Procesos de selección manual




Manual selection

Instalaciones cercanas a campos de cultivo


Near installations to field

OPERACIONES AUXILIARES

ALIMENTOS PROCESADOS

Lavado de Equipo





Washing equipment

Etiquetado






Labeling

Engomado






Gum labels

Embolsado






Packers

Empacado






Packager

Envoltura






Wrappers

Sellado






Sealers

Embotellado






Machinery for Bottlers

Fabricación de Bolsas de papel



Paper bags manufacture.

Producción de Energía Eléctrica



Power generation

Energía Neumática





Neumatic Power

Producción de Vapor





Steam generation

Otros procesos





Others process.

PRODUCTOS PRINCIPALES

ALIMENTOS PROCESADOS

Crema y Mantequilla





Cream and butter

Leche







Milk

Quesos






Cheese

Yogurt







Yogurt

Lácteos en General





Dairy products in general

Alimentos congelados





Frozen Foods

Conservas






Preserves/canned foods

Especias






Spices

Condimentos






Condiments

Salsas







Sauces

Pescados y Mariscos





Sea Food

Tés







Teas

Jugos de frutas





Fruit juice

Cortes de carnes





Meat cuts

Carnes frías






Cold Cuts

Tocinería






Bacon

Harinas






Flours

Café







Coffee

Pastas alimenticias





Paste

Ates, Mermeladas y jaleas




Jellies and preserves

Botanas






Snacks

Cajetas







Caramel

Chocolates






Chocolate

Dulces







Sweetts

Caramelos






Candies

Galletas






Cookies

Gelatinas






Gelatines

Pastelería






Bakery Food

Otros productos





Other products

MAQUINARIA Y EQUIPO

ALIMENTOS PROCESADOS

PRODUCTOS LACTEOS

Llenadoras de bolsas





Fllers, bags

Llenadoras de botellas




Fllers, bottle

Homogenizadores





Homogenizers

Evaporadores al vacío





Vaccum eaporators

Bombas de vacio





Vaccum pumps

Emulsificadores





Eulsifiers

CEREALES

Seleccionadoras de semillas y granos



Selecters, seeds and grains

Seleccionadora por tamaño y calidad



Selecters, size and quality

Molinos






Mills

Molinos coloidales





Mills, colloidal

Molinos pulverizadores




Mills, pulverizers

Dosificadores volumétricos tipo tornillo sinfin

Proportioners, volumetric Edless screw

Detectores de metales en productos



Detectors, metal in products

Trituradoras






Triturators

Mezcladoras de polvos




Mixers, powder

Hornos






Ovens

Maquinaria para granos




Machinery, for grain

Secadores de granos





Dryers, grain

Llenadoras de granulados y polvos



Fillers, granulates and powder

Ensacadoras automáticas




Sackers, automatic

FRUTAS Y VERDURAS

Rebanadoras para frutas




Slicers, fruit

Tanques y tuneles de encogimiento



Tanks and tunnels, shrinkage

Peladoras de frutas





Peelers of fruits

Peladoras de vegetales




Peelers of vegetable

Homogenizadores





Homogenizers

Mezcladoras






Mixers

Trituradoras






Triturators

Agitadores industriales




Industrial agitators

Cocedoras






Cookers

Cortadoras






Cutters

Alimentadores de botellas




Bottle feeders

Alimentadores de latas




Can feeders

Cerradoras de botellas




Bottle closers

Pulpeadoras






Pulpers

Escaldadoras






Scalders

Peladoras






Peelers

Trozadoras de frutas y legumbres



Crushers, fruit and vegetable

Limpiadores de frutas y legumbres



Cleaners, fruit and vegetables

Molinos para frutas y legumbres



Mills, fruit and vegetable

Maquinaria para empacadoras



Machinery, for fruit

De frutas y legumbres





and vegetable packers

Maquinaria para embotelladores



Machinery, for bottlers

Seleccionadora por tamaño y calidad



Selecters, size and quality

PRODUCTOS PESQUEROS

Escaldadoras






Scalders

Peladoras






Peelers

Lavadoras






Washers

Rebanadoras






Slicers

Sierras







Saws

Paletizadoras






Palletizers

Cortadoras






Cutters

PRODUCTOS CARNICOS

Cocedoras






Cookers

Cortadoras






Cutters

Embutidoras al vacio continuas



Sausagers, vacuum, continuous

Empacadoras






Packagers

Molinos para carne





Mills, meat

Rebanadoras y sierras





Slicers and saws

Detectores de metales en productos



Detectors, metal in products

Trituradoras






Triturators

Paletizadoras






Palletizers

Maquinaria para empacadoras de carne


Machinery, for meat packers

PANADERIA

Ensacadoras automáticas




Sackers, automatic

Amasadoras






Kneaders

Batidoras






Beaters

Charolas






Trays

Hornos panificadores





Ovens, bread baking

Pinzas para panificación




Pliers, for bread industry

Mezcladoras de polvos




Mixers, powder

Homogenizadores





Homogenizers

GRASAS Y ACEITES

Seleccionadoras de semillas y granos



Selecters, seeds and grains

Extractores de aceite





Extractors, oil

Trituradoras






Triturators

Filtros







Filters

Refinadoras






Refiners

Homogenizadores





Homogenizers

Hidrogenadoras





Hydrogenators

DULCES

Cocedoras






Cookers

Cocedoras para caramelo




Cookers, for caramel

Conchas para chocolate




Shells, for chocolate

Cortadoras






Cutters

Despaletizadoras de cajas




Depalletizers, boxes

Dosificadoras






Proportioners

Empacadoras






Packagers

Encelofanadoras





Cellophaners

Enlatadoras






Canners

Envolvedoras






Wrappers

Recocedores de chocolate




Anealings of chocolate

Prensas para cacao





Presses, for cocoa

Bombas para chocolate




Pumps, for chocolate

Hornos






Ovens

Homogenizadores





Homogenizers

EQUIPO PARA TODAS LAS INDUSTRIAS

Detectoras de Metales




Metals detectors

Dosificadoras






Proportioners

Dosificadoras automáticas




Proportioners, automatic

Dosificadoras de polvos y solidos



Proportioners, solid and powder

Dosificadoras volumétricas




Proportioners, volumetric

Dosificadores volumétricos tipo de banda


Proportioners, volumetric, band type

Dosificadores volumétricos tipo tornillo sinfín

Proportioners, volumetric, endless screw

Dosificadores de líquidos tipo solenoide


Proportioners, liquid solenoid type

Dosificadores de substancias químicas


Proportioners, chemical substances

Lavadoras de frascos y botellas



Washers, bottles and jars

Limpiadoras de envases con aire



Cleaners air, containers

Limpiadores de envases con agua



Cleaners water, containers

Llenadoras






Fillers

Llenadoras de botellas




Fillers, bottle

Llenadoras de botes





Fillers, can

Llenadoras de garrafones




Fillers, carafe

Llenadoras de liquidos




Fillers, liquid

Llenadoras de polvos,





Fillers, powder, 

Comprobadores de peso




Verifiers, weight

Sistemas ópticos de control de calidad


Systems, optcal, quality controll

Sistemas para inspeccion




Systems, for filling

de líneas de llenado





Lines inspection

Transportadores





Carriers

Transportadores de banda




Carriers, band

Transportadores de cadena




Carriers, chain

Transportadores de gusano




Carriers, worm

Transportadores de malla




Carriers, mesh

Transportadores de rodillos




Carriers, roller

Etiquetadoras automáticas




Labelers, automatic

Sistemas de encharolado




Systems, carton wrapping

y encartonado envolvente

Lotificadores






Lotifiers

Engomadoras de etiquetas




Gum labels

Formadoras






Formers

Formadoras de cartón





Formers, cardboard

Impresoras de bolsas





Printers of bags

Impresoras de corrugados




Printers of corrugated

Embolsadoras






Packers

Empacadoras






Packagers

Envolvedoras






Wrappers

Selladoras






Sealers

Cernidora con medio magnético



Sifter magnetic

Cerradoras de bolsas





Bag closers

Cerradoras de botellas




Bottle closers

Cerradoras de cajas De cartón corrugado


Box closers, corrugated cardboard

Cerradoras de latas y botes




Can and jar closers

Cerradoras de sacos





Sack closers

Cerradoras de tubos de plástico



Plastic pipes closers

Cosedoras de sacos





Sewers, sack

Equipos de aceros inoxidables



Equipment, stainless steel

Tapadoras y taponadoras




Stoppers

Maquinaria para empacar




Machinery, for packing

Maquinaria para envasar




Machinery, for canning

Maquinaria para etiquetar




Machinery, for labeling

Mezcladoras






Mixers

Tanques y recipientes





Tanks and containers

Equipos para la limpieza




Equipment, for cleaning

Marmitas






Kettles,

Sopladoras automáticas y manuales



Blowers, automatic and manual

Tolvas de plástico





Hoppers, plastic

Quemadores






Burners

Cortadoras






Cutters

Desempacadoras





Unpackers

Deshidratadoras





Dehydrators

Maquinaria para Salsas y aderesos



Sausages and seasoners machiney

INDUSTRIA DEL CALZADO
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CATALOGO DE PROCESOS

INDUSTRIA DEL CALZADO

3240A000 DIMENSIONAMIENTO 



SIZING

3240A110 Selección de cueros




Leather selection

3240A120 Marcado






Cutting

3240A130 Con plantilla de cartón




By cushing

3240A199 Otros






Others

3240B000DISEÑO Y CORTE




DESIGN AND CUTTING

3240B100Alta Frecuencia





High Frequency

3240B110 Corte con equipo





Clicking machine

3240B120 De Piel






Leather

3240B130 De material térmico




Thermal material

3240B140 De Forros






Lining

3240B150 De material sintético




Synthetic material

3240B160 De suelas






Soles

3240B200 Corte a mano





Hand cut

3240B210 De Piel






Leather

3240B220 De material térmico




Thermal material

3240B230 De Forros






Lining

3240B240 De material sintético




Synthetic material

3240B250 De suelas






Soles

3240B270 Bordado






Embroidered

3240B300 Estampado de la talla




Size tamping

3240B310 Dividido






Separated

3240B320  Perforado de pieles




Punch hole of leather

3240B330  Ojillado






Eye colocation

3240B400 Otros






Others

3240C000 RASPADO





SKIVING

3240C100 De cuero superior





Upper leather

3240C110 De materiales Térmicos




Thermal material

3240C120 De suelas






Soles

3240C130 De materiales sintéticos




Synthetic material

3240C140 Plantillas






Cushions

3240C150 Rebajado






Lowered

3240C199 Otros






Others

3240D000 HORMADO





FITTING

3240D110 Por presión





By pressing

3240D120 Por calor.






By heating

3240D130 Con moldes





By Moulding

3240D140 Hilvanado






Stitching

3240D150 Engrapado






Stapling

3240D160 Clavado






Nailing

3240D170 Curado






Curing

3240D180 Engomado






Cementing

3240D190 Manufacturado de suelas




Sole Manufacturing

3240D200 Plegado






Folding

3240D210 Estampado





Stamping

3240D220 Inserción de forros




Lining set

3240D230 Doblillado






Hemming
3240D240 Troquelado





Stamp pressing

3240D250 Tejido






Weave

3240D299 Otros






Others

3240E000 CONJUNTO INFERIOR




BOTTOM STOCK

3240E100 Marcado






Marking

3240E110 Cortado






Cutting
3240E120 Engomado






Cementing

3240E130 Hechura de Bordes




Edge making

3240E140 Cosido de suelas





Sole sewing

3240E150 Entaconado





Heel placement

3240E160 Clavado






Nailing

3240E170 Hormado por presion




Force-Lasting

3240E180 Estampado






Stamping

3240E190 Eliminación de residuos




Trimming

3240E199 Otros






Others

3240F000 ENSAMBLADO 





ASSEMBLING

3240F100 Raspado de superficies




Skiving

3240F110 Engomado






Cementing

3240F120 Moldeado por presión




Force Lasted

3240F130 Reforzamiento





Lasting

3240F140 Moldeo por calor





Hot Moulding

3240F150 Cosido






Seaming

3240F160 Cosido Lockesticher




Lockesticher sewing

3240F170 Montado






Assembling

3240F199 Otros






Others

3240G000 TERMINADO





FINISHING

3240G100 Hormado






Lasting

3240G110 Cepillado






Brushing

3240G120 Pintado por atomización




Spraying paint

3240G130 Deshilvanado





Trimming

3240G140 Entintado






Inking

3240G150 Pulido






Polishing

3240G160 Estampado de la tela




Size stamping

3240G199 Otros






Others

3240H000 INSPECCION 





INSPECTION

3240H100 Chequeo de productos dañados



Chasing

3240H110 Aparejamiento





Pairing

3240H120 Revestimiento con atomizador



Dress spraying

3240H130 Empaque






Packing

3240H199 Otros






Others

MATERIAS PRIMAS

INDUSTRIA DEL CALZADO

Pieles






Leather

Sintéticos 





Synthetics 

Suelas 






Soles 

Cercos 





Edges 

Contrafuertes y punteras 



Reinforcements for Heels and Toes 

Plantillas 





Inner Soles 

Pegamentos 





Adhesives 

Goma Termoplástica




Thermoplastic Glues

Compuestos de P.V.C. 



P.V.C. Components 

Productos Químicos 




Chemical Products 

Tintas y Materiales de Acabado 


Dyes &Finishing Products 

Hule






Rubber

Poliuretano





Polyurethane

Híbrida (Poliuretano y Hule) 



Hybrid (Polyurethane & Rubber )

Ojillos






Eyes

Agujetas





Laces

Cascos de Acero




Steel Toe

Plantillas de Acero




Steel Insole

Cambrillón





Cambrillon

Tela






Fabrics

Carton






Cardboard

Hormas





Form

Forros






Lining

Otros






Others

CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

INDUSTRIA DEL CALZADO

Automatización por maquinas


Automatization by machinery

Automatización de la línea

de producción





Automatization by line

Pocas modificaciones para cambiar

de un modelo a otro




Few changes of moulding

Maquinas de alto rendimiento



High productivity machinery

Operaciones específicas a mano


Manual specific Operations

Otras






Others

OPERACIONES AUXILIARES

INDUSTRIA DEL CALZADO

Estampado





Stamping

Vulcanización





Vulcanization

Moldeo





Moulding

Plegado





Folding

Retemplado con vapor



Steam Lasting

Secado con aire caliente



Hot air Drying

Inyección de PVC




PVC injection

Otros






Others

PRODUCTOS PRINCIPALES

INDUSTRIA DE CALZADO

CABALLERO




MEN’S

Casual






Casual

Vestir






Dress

Sport






Sport

Botas






Boots

DAMA





WOMEN’S

Casual






Casual

Vestir






Dress

Sport






Sport

Botas






Boots

NIÑO






CHILDREN’S

Casual






Casual

Vestir






Dress

Sport






Sport

Botas






Boots

ESPECIALIDADES

Seguridad





Security Shoes

Zapatillas





Slippers

Sandalias





Sandals

Industrial





Industrial Shoes

Confort





Comfort

Calzado de boliche




Skittles shoes

Golf






Golf Shoes

Futbol






Soccer boots

Futbol rápido





Indoor soccer

Alpinista





Mountainner shoes

Sky






Sky shoes

Otros






Others

MAQUINARIA Y EQUIPO

INDUSTRIA DEL CALZADO

Cosedora tipo Lockesticher



Lockesticher Sewing machine

Máquina cortadora en forma de piezas

Clicking machine

Máquina Raspadoras




Skiving machine

Máquina de coser




Sewing machine

Máquina de marcado




Marking machine

Prensa fusionadora de refuerzos o punteros

Toe puff fusing press

Máquina de costura por presión


Taping and seam pressing machine

Máquina de termoengomado



Thermo cementing machine

Máquina de plegado




Folding machine

Máquina Moldeadora




Automatic moulding machine

Máquina sujetadora




Staple fastening machine

Máquina de pulido




Polishing and leasting machine

Máquina de estampado



Stamping machine

Máquina de Presión con calor


Humid heat setting unit

Máquina para clavar




Heal nailing machine

Baños con atomizadores.



Spyar booth

Compresoras





Compressor

Otras






Others
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CATALOGO DE PROCESOS

MUEBLES DE MADERA

3320A000 TRATAMIENTO DE MADERA

WOOD TREATMENT

3320A100 Secado 





Dried 


3320A101 En cámara de secado



Chamber dried

3320A110 Secado al ambiente



Air drying

3320A120 secado en horno de Vaporización

Vaporization furnace drying

3320A130 Desflemado




Desplegmate

3320A200  Apilamiento




Pile up

3320A300 Clasificación




Classification

3320A400  Aplicación de químicos



Chemical Applications

3320A900 Otros procesos de Tratamiento


Other treatment processes

3320C000 CORTE





CUTTING

3320C100 Corte bruto en largos



Close long cuts

3320C150 Aserrado al hilo




Serrated

3320C200 Guillotinado




Cutted with single blade

3320C250 Canteado





Edging

3320C300 Corte final ( Largo Definitivo)


Final cutting

3320C350 Curveado en sierra cinta



Blend, curve

3320C900 Otros procesos de corte



Other cutting processes

3320D000 PREPARADO DE TABLEROS


PANLE PREPARATION

3320D100 Aserrar al hilo




To shaw long thread

3320D110 Ajustar largos




To fit lengths

3320D120 Encolar cantos




To glue songs

3320D130 Acoplar listones 




To connect strips

3320D140 Prensar





Press

3320D150 Cepillar





Planeing

3320D160 Enchapado




Overlayed

3320D190 Otros procesos




Other procesess

3320E000 MAQUINADO




MACHINING

3320E100 Cepillado





To plane

3320E110 Cepillado de costados



Side plane, wood shavings

3320E120 Cepillado de superficies



To plane surfaces

3320E130 Cepillado de cuatro caras



To plane four surfaces

3320E140 Preparado de Chapas



Layer of wood preparations

3320E150 Preparación de cantos



Edge preparations

3320E160 Conformación de cantos



Edge conformation

3320E170 Preparación de núcleos a base de tableros
Plywood nucleus preparations

3320E180 Canteado de costados



Edge side

3320E190 Canteado de frentes



Edge of front

3320E200 Escuadrado de costados



Squared of flanks

3320E210 Escuadrado de frentes



Squared of fronts

3320E220 Maquinado con Router de Piet


Router of piet application

3320E230 Maquinado con  Router manual


Hand router application

3320E240 Embutidos





Embeeding

3320E250 Taladrado





Drilling

3320E260 Taladrado de hembras para clavijas

Female drilling for dowel

3320E270 Taladrado de orificios



Hole drilling

3320E280 Espigado





Slender

3320E290 Ranurado





Grooving

3320E300 Lijado a mano




Hand sandpaper

3320E310 Lijado a maquina




Machine sandpaper

3320E320 Lijado con instalaciones



Equipment sandpaper

3320E390 Otros procesos de maquinado


Other machining processes

3320F000 ENSAMBLADO




Assembling

3320F100 Perfilado





Square

3320F110 Moldurado





Moulding

3320F120 Encolado





Gluing

3320F130 Montaje





Joining

3320F140 Montaje modular




Modular joining

3320F150 Prensado con prensas manuales


Hand pressing

3320F160 Prensado con prensas neumáticas


Pneumatical pressing

3320F170 Montaje de asientos o respaldos


Back joining

3320F180 Escopleado




Chiseling

3320F190 Armado de cajones



Drawer assembly

3320F200 Prensado Manual




Hand press

3320F210 Atornillado





Screwed

3320F220 Preensamblado




Preassembly

3320F230 Ensamblado final




Final assembly

3320F299 Otros procesos de ensamblado


Other assembly processes

3320G000 TAPIZADO DE ASIENTO O RESPALDO
Back or Seat covering
3320G100 Trazo de corte de tela



Traverse cloth

3320G110 Tendido de tela




Cloth lying 

3320G120 Corte de tela




Cloth Cutting

3320G130 Costura con aplicaciones



Seam with aplications

3320G140 Habilitado de marco



Frame preparing

3320G150 Colocar acojinamiento



To put cushion

3320G199 Colocar tapiz enfundado o grapado

To put  covering

3320H000 ACABADO




FINISHED

3320H100 Fondeado





To put bottom

3320H110 Sellado





Sealing

3320H120 Teñido





Dyed

3320H130 Lacado





Lacquering

3320H140 Aplicación de silicon



Silicon application

3320H150 Tratamiento de superficies


Surface treatments

3320H160 Lijados intermedios



internediate sandpaper

3320H170 Pulido de superficies acabadas


Finished surfaces sandpaper

3320H180 Aplicación de la capa de revestimiento

Coating application

3320H190 Acoplado





Coupling

3320H200 Ensamblado final




Final joining

3320H210 Pulido





Polished

3320H220 Abrillantado




Lustered

3320H230 Recorte de almoadillas



Pillow cut

3320H240 Colocación de herrajes



To put iron Fittings

3320H299 Otros procesos de acabado


Other finished processes

MATERIAS PRIMAS

MUEBLES DE MADERA

Madera Sólida y Chapa de




Solid wood, timber and lumber

Roble







Oak

Encino







Encina

Nogal







Walnut

Fresno







Ash

Oyamel






Oyamel

Alder







Alder

Maple







Maple

Olmo







Elm

Cedro







Cedar

Pino







Pine

Caoba







Magohany

Olivo







Olive tree

Nogal







Walnut tree

Lacas







Lacquers

Herrajes






Metal fittings

Selladores






Sealings

Barnices






Varnish

Tintas al aceite





Oil inks

Tintas al alcohol





Alcohol inks

Blanqueadores






Whitewashers

Resanadores






Replasters

Tapa poro






Wood fillers

Pegamento






Glue

Primer







Primer

Poliester






Polyester

Thinner






Thinner

Fungicidas






Fungicides

Antivegetativos





Protective coating

Vidrio







Glass

Plástico






Plastic

Textiles






Textil

Rellenos






Fillers

Correderas






Sliding

Jaladeras

Bisagras






Hinges

Tornilleria






Screws

Poliuretano






Polyurethane

Insecticidas






Insecticides

Vidrio







Glass

Acrílico






Acrylic

Rellenos






Fillers

Resortes






Springs

Bandas elásticas





Elastic band

Cordones






Strings

Regatones






Tip

Lámparas






Lamp

Clavos







Nail

Grapas







Staple

Molduras






Moulding

Otras materias primas





Others raw materials

CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

MUEBLES DE MADERA

Algunos problemas de insumos en general por falta de alternativas ( poca oferta)

Some problems with raw materials in general are due to a lack of alternatives (few offers)

Maquinaria y equipo en México relativamente nuevo (de10 a 20 años)

Relatively new machinery and equipment in Mexico (from 10 to 20 years)

Operaciones de ensamble y maquinado no automatizadas

Assembly operations and machining non automated

Fabricación de salas mas artesanal que oficinas, hogar y cocinas siempre igual o con tecnología

The manufacture of living rooms and kitchens is more artistic than offices, homes and kitchens are always the same or with technological features.

Fabricación Automatizada por procesos.

Automated manufacture by different processes

OPERACIONES AUXILIARES

MUEBLES DE MADERA

Almacenamiento





Storage

Pintado






Painting

Entintado






Inking

Suministro para equipo neumático



Compressed air supply

Suministro para Equipo hidráulico



Hydraulic equipment supply

Suministro de electricidad y fuerza eléctrica


Electricity supply

Transporte






Transport

Envase







Packaging

Embalaje






Package

Etiquetado






Labeling

Recubrimiento






Coating

PRODUCTOS PRINCIPALES

MUEBLES DE MADERA

Salas







Lounges

Comedores






Dinning rooms

Recamaras






Bedrooms

Muebles de Oficina





Office furniture

Muebles de cocina





Kitchen furniture

Muebles decorativos





Decorative furniture

Muebles rústicos





Rustic Furniture

Muebles para hoteles, cafeterías y restaurantes

Hotel, caffeteria and restaurant

furniture

Muebles escolares





Teaching furniture

Mueble Auxiliar





Auxiliar furniture

Muebles infantiles





Child’s furniture

Muebles para jardín





Garden Furniture

Muebles para instituciones




Institution furnitures

MAQUINARIA Y EQUIPO

MUEBLES DE MADERA

Grapadora Neumática





Pneunatic stapler

Ribeteadora de Cantos




Edge trimming

Clavadora Neumática





Pneumatic nailing machine

Taladros Multiples





Multiple Drills

Taladros simples





Simple Drills

Prensa taladradora automática



Automatic drill press

Router







Router

Copiadora de tela





Cutter of fabric

Cámara de secado





Drying chamber

Sierra circular






Circular saw

Siera radial






Radial Saw

Sierra cinta 






Band saw

Sierra escuadradora

Sierra dimensionadora

Sierra de corte cruzado




Saw cross cuter

Sierra múltiple






Multiple saw

Trompo






Top

Canteadora








Cepillo







Planer

Moldeador






Molding machine

Tornos circular





Circular lathe

Torno provenzal





Provenzal lathe

Lijadora






Sandpapering machine

Lijadora de curvas





Curve sandpapering machine

Lijadora manual





Manual sandpapering machine

Pistolas






Atomizer

Encoladora






Gluer

Fresadoras






Milling machine, routers

Lija de banda horizontal




Horizontal band sandpapering 

machine

Calibradora






Gauger

Lijadora de banda ancha




Wide band sandpapering

Chapadora de cantos





Side veneer

Espigadora






Gleaner

Centros de maquinado




Machination center

Rodillo de transporte





Transport band

Molduradoras






Strip

Sistema de aspiración





Vaccum system

FARMACOQUÍMICOS

INDICE

1. CATALOGO DE PROCESOS

2. MATERIAS PRIMAS

3. CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

4. OPERACIONES AUXILIARES

5. PRODUCTOS PRINCIPALES

6. MAQUINARIA Y EQUIPO

CATALOGO DE PROCESOS

FARMACOQUIMICOS.

3521A100 Agitación





Stirred

3521A110 Calentamiento




Heating

3521A120 Cernido





Sifting

3521A130 Compresión




Compressed

3521A140 Cribado





Sieving

3521A150 Cristalización




Crystallizatión

3521A160 Disolución





Disolution

3521A170 Dispersión





Dispersion

3521A180 Distribución




Sifting

3521A190 Empacado





Packaging

3521A200 Emulsificación




Emulsification

3521A210 Enfriamiento




Cooling

3521A220 Envasado





Package

3521A230 Esterilización




Sterilizatión

3521A240 Esterilización-recristalización


Steril-recristallization

3521A250 Esterilización con calor



Dry heat sterilization

3521A260 Esterilización-Filtación



Sterilizing filter

3521A270 Filtración





Filtration

3521A280 Formulación




Formulation

3521A290 Fusión





Melting

3521A300 Granulación húmeda



Wet granulation

3521A310 Granulación seca




Dry granulation

3521A320 Homogeneización




Homogenization

3521A330 Homogenización a alta presión


High-pressure homogenizer

3521A340 Humidificación




Wetting

3521A350 Hidratación rápida



Fast hydration

3521A360 Hidratación lenta




Slow hydration

3521A370 Incorporación del Vehículo


Incorporation of structured vehicle

3521A380 Incorporación de agente Floculante

Incorporation of flocculating agent

3521A390 Limpieza





Cleaning

3521A400 Llenado





Filling

3521A410 Llenado en frio




Cold filling

3521A420 Llenado a presión




Presssure filling

3521A430 Liofilización.




Lyoophilization ( Freeze Drying)

3521A440 Lubricación




Lubrication

3521A450 Mezclado





Mixing

3521A460 Moldeo





Molding

3521A470 Molienda





Milling

3521A480 Pesado





Weighing

3521A490 Prensado





Pressing

3521A500 Recubrimiento




Coating

3521A510 Revolver





Tumbling

3521A520 Secado





Drying

3521A530 Secado por espreado



Spray Drying

3521A540 Secado por calor




Heat Drying

3521A550 Secado por evaporación



Evaporation drying

3521A560 Sellado





Sealing

3521A570 Trituración




Trituration

3521A600 Otros procesos




Other processes

MATERIAS PRIMAS

FARMACOQUIMICOS.

Agentes de suspensión




Suspending agents

Agentes Humectantes





Humidifying agent

Edulcorantes






Sweetener

Preservativos






Preservatives

Saborizantes






Flavors

Bufers







Buffering agents

Colorantes






Colorants

Sistemas de solventes





Solvent systems

Desecadores






Dessicants

Ingredientes polares





Polar ingredients

Ingredientes no polares




No polar ingredients

Eteres







Ethers

Acidos grasos






Fatty acids 

Alcoholes grasos





Fatty alcohols

Hydrocarburos





Hydrocarbons

Antioxidantes






Antioxidants

Agentes quelantes





Chelating Agents

Propelentes






Propellants

Gases comprimidos





Compressed gases

Mioticos






Miotics

Midriáticos






Mydriatics

Cicloplégicos






Cycloplegics

Agentes anti-inflamatorios




Anti-inflamatory agents

Anti infectantes





Anti-infectives

Estabilizadores





Stabilizers

Surfactantes






Surfactants

Agentes de osmolaridad




Osmolarity Adjusting Agents

Vehículos






Vehicles

Alginatos






Alginates

Carragenina






Carrageenan

Pectina







Pectin

Goma Xantana





Xantan gum

Derivados de celulosa





Celluloce derivates

Gelantes






Gellants

Abrasivos






Abrasives

Aglutinantes






Binders

Surfactantes






Surface active agents

Humectantes






Humectants

Agua







Water

Otras materias primas





Other raw materiasl

CARACTERISTICAS DISTINTIVAS

FARMACOQUIMICOS.

Materiales de la mejor calidad disponible

All materials must be of the highest quality available

Equipo de alta resistencia de  acero inoxidable
Al steel equipment must be of resistant stainless steel

Líneas totalmente automatizadas


Total Automated lines.

Estricto control de calidad



Total quality control

Fabricación en lotes de especialidades

Bach specialities manufacture

Otras






Otra

OPERACIONES AUXILIARES

FARMACOQUIMICOS.

Impresión






Printing

Etiquetado






Labeling

Formulación






Formulation

Empacado






Package

Envasado






Packaging

Laboratorio de control de calidad



Quality control laboratory

otras operaciones





Other operations

PRODUCTOS PRINCIPALES

FARMACOQUIMICOS.

Supositorios






Suppositories

Tabletas comprimidas





Tablets

Tabletas recubiertas





Coated tables

Tabletas efervescentes




Effervecent tablets

Tabletas masticables





Chewing tables

Emulsiones






Emulsions

Suspensiones orales





Oral suspension

Suspensiones tópicas





Topical suspension

Aerosol sublingual





Sublingual Aerosol

Suspensiones parenterales




Parentheral suspensions

Aerosol tópico





Topical aerosol

Inhaladores






Inhalant

Cremas






Cream

Polvos







Dust

Cápsulas






Capsules

Geles







Gels

Soluciones parenterales




Parenteral solutions

Medicamentos en caramelo




Medicates lozenges

Otros productos





Other products

MAQUINARIA Y EQUIPO

FARMACOQUIMICOS.

Deaeradores






Deaerators

Pasteurizadores





Pasteurizers

Llenadora por gravedad




Gravity filler

Llenadora por vacío





Vaccum filler

Llenadora por presión





Pressure filler

Molino de bolas





Ball Mill

Molino de martillos





Hammer Mill

Molino de cuchillas





Knife Mill

Molino coloidal





Coloidal Mill

Equipo de micro reducción de  partícula


Mocroreduction particles Equipment

Extrusor






Extrusor

Granulador oscilatorio




Granulator Oscilatory

Revolvedora de barril





Tank stirred

Revolvedora de cuba





Vay stirred

Mezcladora de doble cono




Two-cone Mixer

Mezcladoras estacionarias




Tank Mixer

Homogeneizador





Homogenizer

Secador rotatorio





Rotary drying

Secador por aspersión





Aspersion Drying

Tanques de Mezclado





Holding and Mixing Equipment

Tanques de Reacción





Manufacturing tanks

Bombas






Pumps

Bombas centrifugas





Centrifugal pumps

Bombas de desplazamiento positivo



Pumps positive displacement

Extruder






Extruder

Otros equipos






Otros equipos

CATALOGO DE PROCESOS DE LA INDUSTRIA QUIMICA

CLASIFICACION PROCESO

                       (ESPAÑOL)

3512A000
MEZCLADO, HOMOGENIZADO, EMULSIONADO
3512A100

Mezclado por reactor

3512A101

Mezclado por agitador

3512A102

Mezclado con Paredes dobles

3512A103

Homogenizado en tres fases

3512A104

Homogenizado por viscosidad

3512A105

Homogenizado por diazotador

3512A200

Emulsionado en planta de recirculación

3512A300

Emulsionado en termitas

3512A400

Emulsionado por liofilizado

3512B000
NEUTRALIZACION
3512B100

Neutralizado por lavado

3512B200

Neutralizado por bomba de traslado

3512C000
OXIDACION
3512C100

Oxidación por centrifugado

3512C200

Oxidación por reactor

3512C300

Oxidación por turbo ventilador

3512C400

Oxidación por hidratación

3512D000
CONDENSACION
3512D100

Condensación al vacío

3512D200

Condensación por recirculación de calor

3512D300

Condensación por enfriamiento

3512D400

Condensación por agotamiento

3512E000
DESTILACION
3512E100

Destilación por intercambio de calor-evaporación

3512E200

Destilación por separación

3512E300

Destilación fraccionada

3512E400

Destilación por centrifugado

3512E500

Destilación por purificado

3512E600

Destilación por precipitado
3512F000
ENFRIADO

3512F100

Enfriado por gravedad

3512F200

Enfriado por refrigerante - copulado

3512F300

Enfriado en cámara de enfriamiento

3512F400

Enfriado por compresión

3512F500

Enfriado por lavado

3512G000
DECANTACION
3512G100

Decantación en horno

3512G101

Decantación en horno cristalizador

3512G102

Decantación en horno inductor

3512G200

Decantación en extruder

3512G300

Decantación en torre con intercambiador de calor

3512G301

Decantación en torre rotatoria

3512G302

Decantación en torre por gravedad

3512G303

Decantación en torre por condensado

3512G400

Decantación por mezclador de grasas

3512H000
SEPARADO
3512H100

Separado por cristalizado

3512H200

Separado por clarificado

3512H300

Separado ciclonico centrifugado

3512H400

Separado al vacío

3512H500

Separado por filtración

3512H501

Separado por filtración en tamiz

3512H502

Separado por filtración en criba

3512H503

Separado por prensado

3512H504

Separado por rodillos

3512H600

Separado por precipitación

3512I000
MOLIENDA
3512I100

Molienda Fraccionada

3512I200

Molienda Pulverizada

3512J000

ACONDICIONADO

3512K000

OTROS PROCESOS QUIMICOS
CATALOGO DE MAQUINARIA DE LA INDUSTRIA QUIMICA

MAQUINARIA

Mezcladora cuantificable

Molino cloidal

Molino de bolas

Paila

Reactor

Reactor agitador

Reactor de paredes dobles

Reactor de tres fases
Reactor diazotador

Reactor disolvedor

Reactor leofilizador

Reactor con serpentín

Reactor cristalizador

Tanque agitador

Tanque al vacío

Termitas

Compresor centrífugo

Hidrogenadoras

Torre de enfriamiento

Turbo ventilador

Stripper

Intercambiadores de calor con rescirculación

Torre de condensado

Columna de separación

Centrífuga

Destilador

Batería de lavadoras

Cámara de enfriamiento

Refrigerantes

Tanque apagador y lavado

Tina de lavado

Torre de enfriamiento y compresión

Evaporadores

Extruder

Horno

Horno cristalizador

Horno de inducción

Horno de tornillo

Horno giratorio

Inyectoras
Secado por gravedad

Secador rotatorio

Torre de evaporación

Criba

Cristalizador

Extractor al vacío

Filtro

Filtro de prensa
Filtro de rodillo

Filtro clarificador

Planta extractora de cuatro columnas

Separador ciclónico

Tanque precipitador

Cámara de acondicionado

Convertidor de cuatro etapas

Silos

Tanque dosificador

Columna agotadora

Planta de caustificación

Purificadora

Refineradoras

Otros equipos (indicar)
CATALOGO DE PROCESOS PARA ARTES GRAFICAS

3420 A OOO  TIPOGRAFIA

3420 A 100  DISEÑO DE PREPRENSA POR LINOTIPO

3420 A 110  DISEÑO DE PREPRENSA POR LUD LOW

3420 A 120  DISEÑO DE PREPRENSA POR MONOTIPO

3420 A 200  NEGATIVO POR FOTOLITO

3420 A 210  NEGATIVO DIGITAL

3420 A 300  CLICHÉ

3420 A 400  IMPRESION

3420 A 500  SUAJEADO

3420 A 600  REFINE

3420 A 700  DOBLADO

3420 B 000  FLEXOGRAFIA

3420 B 100  DISEÑO DE PREPRENSA POR LINOTIPO

3420 B 200  NEGATIVO POR FOTOLITO

3420 B 210  NEGATIVO DIGITAL

3420 B 300  CLICHÉ

3420 B 400  IMPRESION

3420 B 500  SUAJEADO

3420 B 600  REFINE

3420 B 700  DOBLADO

3420 C 000  OFFSET PLANA

3420 C 100  DISEÑO DE PREPRENSA POR LINOTIPO

3420 C 200  NEGATIVO POR FOTOLITO

3420 C 210  NEGATIVO DIGITAL

3420 C 300  TRANSPORTAR A LAMINA

3420 C 400  IMPRESION

3420 C 500  SUAJEADO

3420 C 600  REFINE

3420 C 700  DOBLADO

3420 D 000  OFFSET ROTATIVA

3420 D 100  DISEÑO DE PREPRENSA POR LINOTIPO

3420 D 200  NEGATIVO POR FOTOLITO

3420 D 210  NEGATIVO DIGITAL

3420 D 300  TRANSPORTAR A LAMINA

3420 D 400  IMPRESION

3420 D 500  SUAJEADO

3420 D 600  REFINE

3420 D 700  DOBLADO

3420 E 000  LITOGRFIA

3420 E 100  DISEÑO SOBRE PIEDRA

3420 E 200  NEGATIVO POR FOTOLITO

3420 E 210  NEGATIVO DIGITAL

3420 E 300  CLICHÉ

3420 E 400  IMPRESION

3420 E 500  SUAJEADO

3420 E 600  REFINE

3420 E 700  DOBALDO

3420 F 000  HUECOGRABADO

3420 F 100  DISEÑO DE PREPRENSA POR LINOTIPO

3420 F 200  NEGATIVO POR FOTOLITO

3420 F 210  NEGATIVO DIGITAL

3420 F 300  TRANSPORTAR A LAMINA

3420 F 400  IMPRESION

3420 F 500  SUAJEADO

3420 F 600  REFINE

3420 G 000 ROTOGRABADO

3420 G 100  DISEÑO DE PREPRENSA POR LINOTIPO

3420 G 200  NEGATIVO POR FOTOLITO

3420 G 210  NEGATIVO DIGITAL

3420 G 300  TRANSPORTAR A RODILLO

3420 G 400  IMPRESION

3420 G 500  SUAJEADO

3420 G 600  REFINE

3420 G 700 DOBLADO

3420 H 000  SERIGRAFIA

3420 H 100  DISEÑO DE PREPRENSA POR LINOTIPO

3420 H 100  POSITIVO POR FOTOLITO

3420 H 100  POSITIVO DIGITAL

3420 H 100  HECER Y EMULSIONAR MALLA

3420 H 100  SEPARACION DE COLORES

3420 H 100  SELECCIÓN DE COLORES 

3420 H 100  TRANSPORTAR A MALLA

3420 H 100  IMPRESIÓN 

3420 H 100  SUAJEADO

3420 H 100  REFINE

3420 H 100  DOBLADO

3420 I 000  OTROS PROCESOS

3420 I 100  REPETIDORA DE LAMINA

3420 I 200  SCANEO DE FOTOS

3420 I 300  PRUEBA DE ROLL

3420 I 400  PRUEBA DE COLORES

3420 I 500  TAMPOGRAFIA

3420 I 510  HOT STAMPING

3420 I 520  AEROGRAFIA

3420 I 600  ENCUADERNACION

3420 I 700  BARNIZADO

3420 I 800  FLEJADO

MAQUINARIA UTILIZADA EN EL SECTOR DE ARTES GRAFICAS

BANDAS TRANSPORTADORAS

BARNIZADORAS

BOMBAS DE VACIO

CAMARA FOTOGRAFICA HORIZONTAL

CAMARA FOTOGRAFICA VERTICAL

COMPUTADORA

CORTADORA

CHANDLER

DOBLADORA DE PAPEL

ENCUADERNADORA

ENGRAPADORA

COSEDORA

ENGARGOLADORA

EQUIPO DE LITOGRAFIA

EQUIPO DE SERIGRAFIA

FLEJADORA

FOLIADORA

GUILLOTINA

TROQUELADORA

SUAJEADORA

HORNO PARA LAMINA

IMPRESORA OFFSET

IMPRESORA DIGITAL

LAMINAS

LUD LOW

MARCOS

MARCOS ALVACIO

PLANCHAS PARA SECADO Y FIJACION DE TINTA

PLANCHAS PARA SERIGRAFIA

PLECOS

PRENSA OFFSET

PRENSA PLANA DE IMPRESION

PULPO

RACK DE SECADO

REPETIDORAS DE LAMINA

ROTATIVA OFFSET

SCANDER

TRANSPORTADORA DE PREPRENSA

IMPRESORA FLEXOGRAFICA

IMPRESORA DE PLATAFORMA

MONTADORA PARA MARCOS

PROBADORES DE MARCOS

PRENSA DE PRESION PARA PLANCHA

RODILLOS

PROCESOS

DE LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION

PROCESO

5011 A 000  DISEÑO

5011 A 100  ANTE PROYECTO

5011 A 200  PROYECTO

5011 A 300  PRESUPUESTO

5011 B 100  DEMOLICION

5011 C 100  LIMPIEZA

5011 D 100  NIVELACION

5011 E 100  TRAZO

5011 F 000  CIMIENTOS

5011 F 100  EXCAVACION

5011 F 200  RELLENO

5011 F 300 TRASPALEO

5011 F 400  ARMADO

5011 F 410  CIMBRAS Y VARILLAS

5011 F 420  ALAMBRE

5011 F 430  PIEDRA

5011 F 440  CONCRETO

5011 F 442  CEMENTO

5011 F 443  PETREOS

5011 F 444  GRAVA

5011 F 445  ARENA

5011 F 446  CONCRETO

5011 F 447  PREMEZCLADOS

5011 F 460  PREFORMADOS

5011 G 000  ESTRUCTURAS

5011 G 100  COLUMNAS

5011 G 200  ESTRUCTURAS Y VIGAS

5011 G 300  PREFORMADAS

5011 G 400  CIMBRAS Y VARILLAS

5011 H 000  LOSAS

5011 H 100  PREFORMADAS

5011 H 200  CIMBRAS Y VARILLAS

5011 H 300  LAMINA

5011 H 400  REVESTIDAS

5011 H 500  PRECOLADAS

5011 I 000  INSTALACIONES

5011 I 100  INTERIORES

5011 I 200  EXTERIORES

5011 I 300  SANITARIAS

5011 I 310  TUBOS DE CONCRETO

5011 I 320  TUBOS DE PVC

5011 I 330  TUBOS DE LAMINA

5011 I 400  HIDRAULICAS

5011 I 410  DE COBRE

5011 I 420  DE FIERRO

5011 I 430  DE PLASTICO

5011 I 500  NEUMANICAS

5011 I 510  DE FIERRO

5011 I 520  DE PLASTICO

5011 I 600  ELECTRICAS

5011 I 610  DE PLASTICO

5011 I 620  DE TUBO CONDUIT

5011 I 630  PARA COMPUTO

5011 I 700  DE VAPOR

5011 I 710  DE FIERRO

5011 I 800  DE CONFORT

5011 I 810  DUCTERIA

5011 I 900  DE SEGURIDAD

5011 I 910  CONTRA INCENDIO

5011 J 000  ACABADOS

5011 J 100  PISOS

5011 J 110  INTERIORES

5011 J 111  ALFOMBRAS

5011 J 112  LINOLEUMS

5011 J 113  MADERA

5011 J 114  LOSETA

5011 J 115  MARMOL

5011 J 120  EXTERIORES

5011 J 200  MUROS

5011 J 210  FIJOS

5011 J 220  FALSOS

5011 J 300  PLAFONES

5011 J 400  CLAROS

5011 J 410  PUERTAS

5011 J 420  VENTANAS

5011 J 430  CANCELES

5011 J 440  CORTINAS

5011 J 500  MOBILIARIO

5011 J 510  BAÑOS

5011 J 520  COSINAS

5011 J 530  MOSTRADORES

5011 J 540  OFICINAS

5011 J 600  REVISTIMIENTOS

5011 J 610  DE MUROS

5011 J 612  PINTURAS

5011 J 614  TEXTURIZADOS

5011 J 620  DE TECHOS

5011 J 621  INTERIOR

5011 J 623  EXTERIOR

5011 J 625  IMPERMEABILIZACION

5011 J 700  DE PISOS

5011 J 800  ELECTRICOS

5011 J 810  CONDUCTORES

5011 J 820  ACCESORIOS

5011 K 000  LIMPIEZA DE OBRA

5011 L 000  JARDINERIA

5011 M 000 PREFABRICADOS

5011 M 100 MOLIENDA

5011 M 120 MEZCLADO

5011 M 150 ARMADO

5011 M 200 MOLDEO

5011 M 250 PRENSADO

5011 M 300 COMPACTADO

5011 M 350 SECADO

5011 M 400 HORNEADO

5011 M 450 ESMALTADO

MAQUINARIA UTILIZADA EN LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION

RETROEXCAVADOR

BULDOZER

DRAGALINA

ESCARIFICADOR

CAMION DE VOLTEO

COMPACTADORA BAILARINA

APLANADORA

MOTOCONFORMADORA

MARTINETE

SOLDADORA

GRUA TORRE

REVOLVEDORA DE CONCRETO

VIBRADOR

COMPUTADORA CON SOFTWARE

PERFORADORA ELECTRICA

PERFORADORA MECANICA

NIVELADORAS

PALAS MECANICAS

REVOLVEDORAS

BANDAS TRANSPORTADORAS

SIERRA PARA CONCRETO

Actualización de la


información





Clasificación del


oferente potencial





Elaborar opinión técnica





Validación de


la ficha del oferente





Información 


complementaria





Detección del 


oferente potencial





Recuperación de


información





Visita al 


oferente





Análisis de la


información





Carpeta de Ficha al 


Sistema de la 


Secretaría de Economía








